Zasady spravné konstrukce Zarového zinkovani l I '

Pfi Zarovém zinkovani jsou stavebni dilce ponofeny do zinkové taveniny pfi teploté 450°. WIEGEL
Poté nastava reakce mezi zelezemn a zinkem. Spojenim Zeleza se zinkem vznikne slitinova ZAROVE ZINKOVANI
vrstva, zinkovy povlak. Nejlepsi ochrana oceli proti korozi.

Rovné stavebni dilce Predchazejte deformacim Vyvarujte
Rovné stavebni dilce se nechaji kvalitativné lépe 1. Dodrzujte vhodny ‘ se pokriveni

a hospodarnéji pozinkovat. U dutych profild postup svafovani. Otvory : Dodrzujte vhodné
se musi pamatovat na vtokové a odvzdusnovaci 2. Navrhujte pokud svafovaci postupy.

otvory. ! moZno symetrické

prifezy.
3. Postarejte se 0
umozZnéni roztaZeni
(ohyby, prolisy,
nahranéni plecha,
apod.).
Otvory
1
< Vyvarujte
> Neskladné dilce < se pouziti materlalu Nesvafujte
) ;idkzt::lih;;f:&éﬁwﬂgifﬂm I) s velmi rozdilnou profily
el P tloustkou stény. naplocho
Umoznit = Dostatecna velikost a pocet Zadna barva, zadny olej,
zavéseni technologickych otvorii zadny silikon, Zadné nalepky,
Ideal ik Uspofadani a velikost otvord ma vyznamny viiv zadnv svarovaci sprej
de:tns a F rn!:) na kvalitu Zarového pozinkovani. Y prej
sevioxovymi =~ Dimenze otvori jsou vztazeny na m délky profilu, )
a odvzdusiiovacimi NepouZivejte
otvory. Duté profily (v mm) Minimalni ¢ otvord svafovaci sprej!
Q y v mm; pii poftu otvord
: od:
" cocJl% . .
15 20x10 10
&l 20 20 30x15 10
A . 30 30  40x20 12 10
_ - 40 40  50x30 1“2
QN 50 50 60x40 6 12 10
; ’ > 60 60  80x40 20 12 1
Vtokové a 80 B0 10060 20 B 12
odvzdusiovaci otvory Eg 1132 ::g: 22 ;: ig 21; 2 Na dilech nesmi byt barevné znateni ani
Drenazni a odvzdusiiovaci otvory umistit o Tl 2002120 0 % 20 = netistoty po svafovani, které nejsou rozpustné
ve svislé roviné pod mozZnosti zavéseni v pottu L E ve vodé. Tyto netistoty nelze odstranit mofenim
i 200 200 260x140 50 30 25 |=
a velikosti dle tabulky. & avedou k vadam zinkovani.
Pamatujte na drenazni 4 Technologické otvory pro natok zinku Prosime, vSimnéte si!
otvory v pfepazkach a odvod vzduchu » Ustanoveni norem EN ISO 14612
Také u ramowvych Potet a velikost technologickych otvord ovlivni EN IS0 14713 pro Zarové zinkovani
profil davat pozor / & kvalitu Zarového zinkovani. Umisténi vnitfnich * Mastny nebo porézni povrch zplsobuje vady
na odvzdugnani ] : otvorli konstrukce konzultujte se zinkovnou. pozinkovani

* Uklidnéné oceli vedou k tlustym
a kiehkym povlakim

* Diry pro Srouby vrtat 2 mm
nad jmenovity rozmér

+ K Zarové zinkovanym konstrukcim patfi
Zarové zinkovani spojovacich sougasti

* Poskozeny Zn- povlak musi byt
odborné o3etfen

* Licované plochy je obvykle nutno vhodnym
zplsobem chranit pfed pozinkovanim

+ Zabrarite prasklinam a pérdm. Pfi 1mm jsou
nepfipustné, nebot zpisobi defekty!

Bez otvorl neni Zarové pozinkovani

dutych konstrukci moZzné z divodu
nebezpeti exploze.

adrenaie.
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Zadné skryté

Vyhnéte se mrtvym mozZnosti
rohiim a dhlim kontroly.

Vase ocel
v dobrych rukach www.wiegel.cz



