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Vorwort der GeschSftsleitung
Die Umweltaspekte stets im Blickpunkt

Die WiegelGruppe zShit zu den fYhrenden europSischen Unternehmen auf dem Sektor des metallischen
Korrosionsschutzes und betreibt Feuerverzinkereien in Deutschland, ...sterreich, Tschechien und in der Slowakei.
Im Weiteren gehSren ein Gittermastbau, ein Tledenmunikationsbau und zwei Pulverbeschichtungsanlagerl

eine Nassbeschichtungsanlager Gruppe.

Durch eine stetige und ausgeprSgte Weiterentwicklung verfYgen wir Yber ein hoheshkinaiw allen Fragen des
Feuerverzinkens selbst sowie bei der Errichtung und des Betriebs von Verzinkungsanlagen unter konsequenter
Beachtung aller Belange des Umweltschess. Der Umweltschutz ist bereits seit Jahrzehnten integraler Bestandteil
unserer Unternehmensphilosophie und UnternehmensfYhrung. Dokumentiert wird dies durch die seit langem
bestehende Zertifizierung nach DIN EN ISO 14001 und/beit 1Qahren durch diValidierung nach EMA&coe
Management and Audit Scheme) an allen Standorten der Wi&yebppe.

Mit unseren UmweltschutzaktivitSten sorgen wir seit Jahrzehnten fYr eine stetige und innovative
Weiterentwicklung des Verzinkungsprozesses und der Anlagentechnik unter BerYcksichtigung aller Belange des
Umweltschutzes. Die vollstSndige Einhausung aller téerenden Produktionsbereiche ist bei uns eine
SelbstverstSndlichkeit. Dies betrifft sowohl die vollstSndige Einhausung des Vorbehandlungsbereiches als auch die
vollstSndige Kapselung des Verzinkungsprozesses. Es ist ebenso selbstverstSndlich, dassiftiauakdiesen
Bereichen einer Reinigung durch einen NasswSscher bzw. durch eine Filteranlage unterzogen wird. Mit diesem
Stand der Technik stellen wir nicht nDeutschlandweitsondern europaweit die fYhrende Unternehmensgruppe

dar, die auch das Gesicht der Branche nachhaltig positiv beeinflusst und geprSgt hat.

VorYber30 Jahren wurden wir bereits fYr die damalige Innovation mit dem Umweltschutzpreis der Stadt NYrnberg
und der bayerischen Umweltmedaille ausgezeichnet. Umweltschutz kennt bei uns keine Grenzen. Wir zeigen im
Ausland das gleiche Engagement. Der NeubauGteganlage in Velke Mezirici (Tschechische Republik) wurde mit
dem &Preis fYr Gesundheit und sichere Umwelt 20040 der Assoziation der tschechischen und internationalen
Gesellschaften &Business Leaders ForumO ausgezeichnet. Die \Sreggle wurdem Mai 2017 mit dem
europSischen EMABhrenpreis fYr Ihr Engagement im Umweltschutzbereich gewYrdigt. Im Oktober 2017 hat die
WiegetGruppe die "Best Practice Urkunde fYr das Beispiel feuerverzinkter Gittermaste, deren durch die
Feuerverzinkung erreichte i§ere Nutzungsdauer zur Minderung der @&missionen beitrSgt" bekommen. Im
November 2017 erhielt die Wiegetuppe den EMABward Deutschland als Gewinner 2017 in der Kategorie "Gro8e
Unternehmen".

Am 25.9.2020 erfolig die Verleihung des B.A.U.Mmwelt- und Nachhaltigkeitspreises 2020. Herr Alexander
Hofmann, Verwaltungsrat und Gesellschafter der WIEGEUppe zShite zu den PreistrSgerRYr sein
konsequentes Handeln im Unternehmemit demer gezeigthat, dass Klimaschutz ein Innovationstreiber ,igt

er zudem ein Vorbild fYr den industriellen Mittelstand und durfteafYr den B.A.U.M. Umwelt und
Nachhaltigkeitspreis 2020 in der Kategorie &Kleine und mittelstSndische UnternehmenO entgegennehmen.

Wir verfYgen an allen Standorten Yber ein zertifiziertes QualitStsmanagementsystem nach DIN EN 1SO 9001, ein
zertifiziertes Umweltmanagementsystem nach DIN EN I1SO 14@8d EMAS sowie ein Arbeitsschuz- und
ArbeitssicherheitssystenmachDIN EN 1SO 45001

Mit EMAS schaffen wir die Voraussetzungen, die konkreten Verbesserungen der Umweltschutzleistungen, die
geprYfte Einhaltung der Rechtsvorschriften und eine fYr jedermann nachvollziehbare Transparenz durch die
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Umweltberichterstattung nachzuweisen und nachzuhaltéxh 2026 wird die UmwelterkiSrung Bestandteil unserer
nichtfinanziellen Berichterstattung.

Die Ermittlung und Verbesserung unseresE08abdrucks intensiviert unsere langjShrigen AktivitSten noch: Den
Klimaschutz haben wir als exzellenten Innovationstreiber fYr uns entdeckt. Mit einem hohen Potential fYr uns
selbst, unsere Branche und fYr die Gesellschaft.

Dritte nennen uns oft ein Vorbild fYr Nachhaltigkeit, erstaunlich gerade fYr eine Grundisthftrie wie unsere.

In der vorliegenden UmwelterkiSrung werden unsere bisherigen AktivitSten sowie die Ergebnisse unserer
AktivitSten im Bereich Umweltschutz und Nachhaltigkeit dargestellt. Sie sind gleichzeitig ein Bekenntnis zur
Verantwortung fYr Umwelt und Sicherheit, Geslheit und LebensqualitSt der Menschen im Sinne unseres
nachhaltigen Wirtschaftens.

FYr die Zukunft wollen wir auf Basis unserer erzielten Erfolge unseren eingeschlagenen Weg im Bereich
Umweltschutz weiterhin aktiv und konsequent beschreiten. Unter nachhaltigem unternehmerischem Handeln
verstehen wir nicht ein erarbeitetes Niveau zu etéa) sondern auch in Zukunft weitere ehrgeizige Ziele und
Verbesserungen anzugehen und zu erreichen. Anstelle von aweiter soO stehen wir fYr asich stSndig weiter
entwickelr®Das lernen wir von der Natur.

Die GeschSftsfYhrurigNYrnberg im Januar 28
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Die FirmenguppeWiegel
Was wir machen

Ob Kleinteile oder raumgreifende Stahlkonstruktionei EinzelstYcke oder Serienprodukte: Mit Feuerverzinkung
und Fartbeschichtung sch¥tzt Wiegel Stahl dauerhaft gegen RG41.Schrauben, BeschlSge, Gartentore,
Br\"(ckengelénder, Leitplanken, Stahlkonstruktion, Balkone, Erdanker oder Fahrgestelle fYr Fahrzeuge: Im
Unternehmensverbund kann Wiegel immer die optimal ma8geschneiderte LSsung bieten.

Dazu gehsrt auch die leistungsfShige Logis#bholen, Vorbereiten, Nachbearbeiten, Kommissionieren und
Anliefern. Nach Bedarf liefern wir tSglich oder auch direkt auf die Bausfeligh zu allen Fragetter optimalen
Vorbereitung und Konstruktion von Teilen und zur DR&ihtlinie022 steht Ihnen immer fachkundiger Beistand
zu Seite. Die WiegdProfis unterstYtzen Sie mit Einstufungshilfen und fYhren dieétwendigen MTPrYfungenm
Werk selbst durchSeit einigen Jahreist Feuchtwangen auch fYr das Vetizén von Betonstahl zertifiziert.

Der Feuerverzinker

Korrosionsschutz ist Vertrauenssachéur die sorgfSltige AusfYhrung aller Prozessschritte garantiert ein
dauerhaftes Ergebnis. Deswegen schYtzt das WidgmtrosionsschutzTeam Ihren Stahl nicht nur mit
Yberragender ProzessqualitSt. Auch alle Leistungen drum herum werden mit der gleichfzit BosgefYhrt:
Vom Kommissionieren Yber das Feinputzen bis zur Gewindereinigung, von der Vormontage Yber
Sonderverpackungen (z.B. nach tbhersee) bis zur Konservierung, wie z.B. dem Wei8rosiBgsvird uns auch
seit Jahrzehnten durch die Zertifiziaxgen nach DIN EN ISO 9001 bestStigt.

Pers3nlich. Direkt. Unkomplizier&eit Yber70

Jahren steht das von Hans Wiegel 1948 in Franken
gegrYndete Familienunternehmen fYr
Berechenbarkeit, ZuverlSssigkeit und handwerkliche
QualitSt. Nach wie vor genie§en
FingerspitzengefYhl, handwerkliches K&nnen und
Sorgfalt hichstePrioritSt.

Auch als europaweit agierender Firmenverbustd
Wiegel nicht zu eiem anonymen Konzern
geworden.

Nichts sch¥tzt Ihren Stahl bessetauerhafter und
nachhaltiger gegen Rost. Wiegel Feuerverzinken ist
daher immer die erste Wahl, wenn es um optimalen
Korrosionsschutz geht.

Untrepnbar verbindet sich das flYssige Zink450; C hei§en Schmelzbad mit dem zu schYtzenden Stahl.
VollfiSchig und IYckenlos versiegelt der metallische ZinkYberzug mit einer Schichtdicke von etwa 50 bis 150 um
das komplette WerkstYck. Auch alle FISchen in den HohlrSumen werden vollstSndigtgeschY

Durch die metallurgische Reaktiawischen Zink und StahE{senZink-Legierung) schYtzt Feuerverzinken als
einziges Verfahren dauerhaft wirkungsvoll vor Unterrostung detkathodische Schutavirkt sogarbeikleineren
BeschSdigungen

Dabei ?Ieibt das metalliscbe Aussehdas Stahls ebenso unverwechselbar erhaléa seine
OberflSchenstruktur. AbhSngig vom eingesetzten Stastheint der tberzug heller oder dunkler, giSnzender oder
matter, mit der typischen Zinkblumezeichnung oder beinahe ohne Zeichnung.

FYr jedes noch so ausgefallene Baubeier WerkstYck findet sich im Wieg¥lerbund die optimale Anlage. FYr
Kleinteile mit besonders hohen AnsprYche an die Passgenauigkeit z.B. das Verfahren der Schleuderverzinkung.
Und mit dem Wiegel Zinkon™ Verfahren beugen wir der Patinabildung, dem Nautadiu der Zinkbeschichtung

vor. Wiegel Zinkon™ hilft den Glanz frisch verzinkter OberflSchewigfe Monate bis hin zuahre zu erhalten.
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DerBeschichter

Die bunte Welt der Farben in Wieg@balit?t. Matt, seidenglSnzend, glSnzend oder strukturiert, dabei Yberaus
widerstandsfShig gegen Sts8e und SchiSge und zu all dem noch ISsungsruitiebIr Y ckstandsfrei: Das sind die
Yberzeugenden Vorteile der kontroti¢ghermisch ausgehSrteten Wiegel Pulverbeschichtung

¥ Direkt auf Stahl: Optimal im Inneneinsatz
¥ Auf Aluminium in FassadenqualitSt

¥ Als DuplexSystem auf feuerverzinktem Stahl.
Der unYbertroffen haltbare Korrosionsschutz im
Au8enbereich

Wiegel DuplexSystem: Feuerverzinkung plus
Pulverbeschichtung aus einer Hand. Der nachhaltigste
Korrosionsschutz in allen Farben des Regenbogens. Die
nachhaltige Schutzwirkung der Feuerverzinkung in
Kombination mit der Schutzwirkung der Pulverbeschichtung.
Optimaler Schutz hat nie besser ausgeseh&nch hier steht
QualitSt an erster Stelle durch unselaklagementsystem
nach DIN EN ISO 9001.

Wiegel DuplexSystem mit Nassbeschichtundyit der in 2020am StandortVelkZ Mezi!"” gebauten
Nassbeschichtungvird das Angebot fYr DupleSysteme mit hdherem Korrosionsschutz und farbgebung
dahingehend erweitertAb 2026 wird auch am Standort in Feuchtwangen eine Nassbeschichtungsanlage die
FarbgebungswYnsche unserer Kunden realisieren.

Der Stahlbau

Mag§geschneiderte Stahlgittermastefyr Energiever§orgung, Telekommunikation, Windkraft und 3
Infrastrukturtechniksind unsere LeidenschaftangjShrige Erfahrung, fundiertes Knowhow und h3chste PrSzision
haben Wiegel Parey zu einem der fYhrenden Hersteller von Stahlgittermasten in Europa gemacht.

Quelle fYr beide Fotos: Fotolia.com

tberall dort,wo es auf maximale Funktionssicherheit ankommt, sind Wiegel Stahlgittermasten die erste Wahl.
Ausgewiesene Kompetenz in Winkelstahlverarbeitung und Gittermastfertigung, gepaart mit einem zertifizierten
QualitStsmanagement nach DIN EN 1SO 9001 und deseiggnen Produktionskontrolle nach EN 1090 und der
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Herstellerqualifikation zum Schweigen von Stahlbauten garantiert die verlSssliche ErfYllung aller
QualitStsanforderungen.

Von der CAjestYtzten Konstruktiorbis zur aktuellsten Schweigund Montagetechnik sorgen modernste
technische AusrYstungen fYr gleichbleibende QualitSt.

Von der Projektbetreuunygber die DurchfYhrung aller nstigen Bauarbeiten bis zur Montage und der Besorgung
von Zubehsr reicht das Leistungsspektrum von Wiegel Parey. Mit dem Angebot der Erstellung schlYsselfertiger
Anlagen kann Wiegel seirttunden wirkungsvoll entlasteWiegel ISsst Sie auch bei Wartungd

Instandhaltung nicht allein. Von der Objektinspektion mit Zustandsprotokoll Yber die Wartung und
Instandsetzung der Au§enanlagen, der Container, der Fundamente und der TYrme bis zur
Abschlussdokumentation reicht der umfassentidiegel Service.

Das Leistungsspektrum umfasstStahlgittermaste fYr 110 kV$B80 kV HochspannungsleitunggYr 20 kV
MittelspannungsleitungenfYr Bahnstromleitungen sowi€Yr Fahrleitungsmaste Umspannwerkén Form von
Stationen in Gittermast und VollwandkonstruktionenFunktYrme in Gittermastbauweise Hhenstufen von 8
bis 84 mmit variablen Belegungsm3glichkeiteimklusive der kompletten Planungsleistueg; WerbetYrme
Windkraftmaste; Verkehrstechnikn Form vorl.SrmschutzwSndesowieweitere Einrichtungen zum Schutz und
zur Absicherung von Verkehrswegen

Die Stahlbausparte leistet einen wichtigen Beitrag zur Transformation in Europa, indem nachhaltig produzierte
Energie aus z. B. Windkraft zu den Verbrauchern geleitet wird. Auch die Umspannwerke tragen ihren Teil bei, da
sie z. B. fYr die Umsetzung der BlemobilitStsziele elementar wichtig sind, da in dichtbesiedelten Bereichen die
LeitungskapazitSt bis dato gar nicht ausreicht, um die erforderliche Ladeditgtavorzuhalten.

DieTelekommunikation

Von der Planung, der Entwicklung und dem Baugenehmigungsverfahren bieten wir die Fertigung, den Tiefbau und
die Montage inklusive der BlitzschuizElektre und Antennentechnik/Systemtechnik arDer nachhaltige Aspekt

der Telekommunikationssparte liegt neben der dauerhaften Haltbarkeit der von uns gebauten Standorte, vgl.

dazu Aussagen zur Feuerverzinkung und zum Stahlbau, auchriNuteungdes eigentlichen Produktes. Der
verbesserten Kommunikation zwischen Menschen, der besseren Vernetzbarkeit und mé@ndebundenen
MSglichkeiten verschiedenster nachhaltiger Entwicklungen in Si#gn der Nummern 3, 4, 8,9, 11,11, 16 und 17.

Unsere Standorte
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AbkYrzungen

KPF Wiegel Plattling Feuerverzinken

KSz Wiegel Zittau Korrosionsschutzzentrum
SGF Wiegel Gro8ostheim Feuerverzinken
TKS Telekommunikationsbau Services
WAF Wiegel Graben Feuerverzinken

WBFWiegel BreitengY 8bach Feuerverzinken

WDFWiegel Denkendorf Feuerverzinken

WEF
WEZ
WFF
WFK
WFP

Wiegel Eching Feuerverzinken

Apollo Metall Cenkov

Wiegel Feuchtwangen Feuerverzinken
Wiegel Feldkirch Feuerverzinken

Wiegel Plankstadt Feuerverzinken

WGFWiegel GrYna Feuerverzinken

WHFWiegel Aitrach Feuerverzinken

WHZWiegel Hradec Kralove zarove zinkovani

WIF
WIP
WJIF
WKF
WLF

Wiegel Ichtershausen Feuerverzinken
Wiegel Isseroda Pulverbeschichten
Wiegel Jena Feuerverzinken

Wiegel Kittlitz Feuerverzinken

Wiegel Lauchhammer Feuerverzinken
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WMFWiegel H5chstadt Feuerverzinken

WOFWiegel Bodelshausen Feuerverzinken

WPF Wiegel Bopfingen Feuerverzinken

wWpPZ Wiegel Pravcice zarove zinkovani

WRSWiegel Redekin Stahlbau

WSF Wiegel Essenbach Feuerverzinken

WSZ Wiegel Sere#

WTF Wiegel TrusetaFeuerverzinken

WUFWiegel Rheinau Feuerverzinken

WvVw Wiegel Verwaltung

WWL WIEGEL CZ lakovin’

WVZ Wiegel CZ zarove zinkovani zavod Werk VelkZ Mezi!™™
WWF Wiegel Neuwied Feuerverzinken

WZF Wiegel GYnzburg Feuerverzinken

Wwzz Wiegel Zebrak zarove zinkovazavod Werk Zebrak
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(B0 v | (T ) S
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Abteilungsleiter Abteilungen
[ I [ e o = Copore s Rsponsy
ESG = Social und
m _BL~Ebm- MRB = Menschenrechtsbeauftragter
Assistenten

Fbl_GF_5.5.1 Version 8.02

Organigramm der Wieg&bruppe

Die einzelnen Standorte sind eigenstSndige Organisationen, die jedoch zentral durch die Wiegel Verwaltung
organisiert werden. Dastiegrierte Managementsystem wirdurch die Managementbeauftragten der Wiegel
Verwaltung betreutDie interne Auditierung des Ui8ystems durch den Beauftragten der GF vainchllen
Standorten gleichartig durchgefYhrt
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Die GeschSftsleitung fYhrt alle Standorf@ie fett gedruckten Werke wurden 208urch den Umweltgutachter
besuchtund auditiert

Die Anzahl der Mitarbeiter (FTE) betrSgt iflP72in CZ 193und SK33;in A:18
Wiegel Gruppe gesamt

Anzahl Mitarbeiter: 1.581
ohne Leiharbeiter, externes Personal...)
Anzahl Mitarbeiter FTE 1.515,7
davon Teilzeitkréfte (FTE): 185,81
davon Azubi: 25
davon mannlich: 1.283| 81,2%
davon weiblich: 297 18,8%
davon divers: 1l 01%
Nation
DE 1.036| 65,5%
nicht DE 545| 34,5%

Bei Wiegel arbeiten MA aus Yber 45 verschiedenen Nationen.

Unsere Firmenpolitik

Die Zufriedenheit unserer Kunden ist unser wichtigstes Ziel. Gegenseitiges Vertrauen und jahrzehntelange
Erfahrung in allen Belangen der Verzinkungstechnologie sowie jahrelange Erfahrung beim Pulverbeschichten
stellen die Basis hierfYr dar. Freundlichk&grvicebereitschaft, Termintreue sowie eine hohe und sichere
DienstleistungsqualitSt sind der Weg zum Erreichen dieser Zielsetzung. Dies wird durch die Zertifizierung nach
DIN EN ISO 9001 unterstrichen. Auch der Umweltschutz ist integraler Bestandterkeuns
Unternehmensphilosophie und UnternehmensfYhrung. Dokumentiert wird dies durch die Zertifizierung nach DIN
EN ISO 14001 und EMAS. Im Bereich Arbaild Gesundheitsschutz sind zahlreiche Werke nach OHRIS
zertifiziert bzw. nach dem GYtesiegel aSichér 8ystemO der Berufsgenossenschaft begutachtet.

Das Feuerverzinken an sich bedeutet bereits aktiven
Umweltschutz, da es den weit verbreiteten
Konstruktionswerkstoff Stahl dauerhaft vor Korrosion sch¥tzt
und damit den Verbrauch der Ressourcen Eisenerz und
EnergietrSger deutlich vermindert. Es ist fYr uns
selbstverstSndlich, dass ein die Umwelt schYtzendes Produkt
auch mit weitestgehend minimierten Umweltauswirkungen
produziert wid. €hnliches gilt fYr dagarkbeschichten.

Mit dem vorliegenden Handbuch definieren wir die Politik und
Strategie zu den bei uns integrierten Managementsystemen
sowie dem Arbeitsund Gesundheitsschutz als
Handlungsmaxime fYr alle FYhrungskrSfte und Mitarbeiter der
Bereiche Feuerverzinken und Pulveschichten der Wiegel
Gruppe. Der QualitStsanspruch kann nur im Dialog mit unseren
Kunden festgelegt und weiterentwickelt werden.
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Das Fundament unserer Umweltpolitik liegt in unseren langjShrigen
UmweltschutzaktivitSten. Sie fYhrten in der Vergangenheit durch die
Anwendung der besten verfYgbaren Technologien und dem Stand der
Technik im Rahmen unserer wirtschaftlichen MSglichkeitenezheblichen
Umweltschutzinnovationen bei der Weiterentwicklung unserer Anlagen. E
branchenspezifischer neuer Standard hinsichtlich ...kologie und ...konom
Arbeitsbedingungen, Anlagensicherheit sowie Arbeiiad
Gesundheitsschutz wurde geschaffen undealso konsequent in die

bestehenden Anlagen Ybertragen. Infolge dessen haben wir in der Vergangenhe

bereits Umweltpreise erhalten.

Unsere unternehmensstrategische Entwicklung wird zunehmend geprSgt vom

ganzheitlichen Denken. Die Erfahrungen haben gezeigt, dass nur ein

gleichgerichtetes Miteinander von QualitSt, kologischer Notwendigkeit und
umfassender PrSvention zum Arbeitsnd Gesndheitsschutz sowie die Nutzung
von Skonomischen Msglichkeiten eine kontinuierliche und nachhaltige Entwicklur .

ermsglichen, zu der wir uns hiermit verpflichten.

Burdesmanatersn
0| mE bl

Urkunde

EMAS-Umweltmanagement 2017
Kategorie GroBe Unternehmen

ierfr spreche ch Ihnen meine ausdrackliche Anerkennung 3us:

Sarkn, den 3. November 2017
ﬂ“uc //‘ll‘h'v?[
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Barin, den 3 Novermber 2017
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@.A.U.M.

UMWELT- UND
NACHHALTIGKEITSPREIS
PREISTRAGER 2020

IN DER KATEGORIE KLEINE UND
MITTELSTANDISCHE UNTERNEHMEN

GemS§ den Richtlinien unserer Managementsysteme ist es unsere unternehmerische Aufgabe, das QualitSts
Umwelt-, Arbeitssicherheitsund Gesundheitsschutzbewusstsein aller unserer Mitarbeiter zu fSrdern, weiter zu

entwickeln und zu vertiefen.

Unsere LeitsStze gelten fYr alle Mitarbeiter
der Firmengruppe Wiegel und lauten:

1.) Die Verantwortung zu QualitSt, Umwelt, Arbeitsnd Gesundheitsschutz sowie Anlagensicherheit ist eine

wesentliche FYhrungsaufgabe.
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2.) Kundenanforderungen, behsrdliche Umweltauflagen und Vorgaben zum Arhegits Gesundheitsschutz
sind Mindestanforderungen, die es im Einklang mit unseren wirtschaftlichen M3glichkeiten, eingebettet in den
Prozess der kontinuierlichen Verbesserung, mglichsYbertreffen gilt.

3.) Wir streben die Schlie§ung von MaterialkreisISufen auf m&glichst hohem Niveau an.
4.) QualitSt, Umwelt, Arbeits und Gesundheitsschutz sowie Anlagensicherheit gehen jeden an!

5.) Wir streben ein nachhaltiges Wirtschaften an und sehen die-@trale Ausrichtung unseres
Wirtschaftens als Zielstellung und heutige Herausforderung an. Die Bereitstellung und AbwSgung zur Freigabe
von Ressourcen ist eine FYhrungsaufgabe.
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Unser Managementsystem

Die WiegelGruppe hat ein integriertes Managementsystem, in dem QualitStsmanagement, Umweltmanagement
und Arbeitsschutzmanagement zu einem System zusammengefasst sind.EN 1ISO 9001, DIN EN ISO 14001
und DIN EN ISO 450@ie DINSystemeQM und UMsind bereitsseit 199&ertifiziert. Seit 207 sind alle Werke
derWiegelGruppevalidiert und nehmen an EMAS teflb Ende2025 besteht die Zertifizierung nach DIN EN 1SO
45001 die die bisherigen Arbeitsschutzmanagementsysteme ersetavird

Als Stabstellen der GeschSftsfYhrung stehen der Brandstimataftragte, de beiden
Arbeitsschutznanagementbeauftragte (FaS) undein Umweltmanagementbeauftragte der gleichzeitigder

Abfall-, Immissionsschut- und Gefahrgutbeauftragte istsowie ein Nachhaltigkeitsmanageur VerfYgungDie

beiden FaSis sind gleichzeitig die QualitStsmanagementbeauftragten der GeschSftsfYhrarem Werken der
unteren Klasse dereseseRichtlinie bzw.der ISnderspezifischen Umsetzung davon, wurde ein freiwillig

bestellter Stsrfallbeauftragter als Stabstelle eingefYhm jedem Werk gibt es jeweils mindestens einen
Mitarbeiter, der fYr die entsprechenden Managementteile (QM/UM/ASM) im Werk veaatiiwh ist. Die
Managementbeauftragterer GRnformieren die GeschSftsfYhrung regelmS8ig Yber den aktuellen Stand des
Integrierten Managementsystems. Die Managementbeauftragten des Werkes stimmen sich regelmS8ig mit den
Beauftragten der GeschSftsfYhrung ab und haben so wie die Managementbeauftdegit&eschSftsfYhrung ein
Vorspracherecht bei der GeschSftsfYhrung haben, das Recht beim Werkleiter und den Managementbeauftragten
der GeschSftsfYhrung vorzusprechen. Auf diese Art funktioniert auch das Hithieb/orschlagwesen.

Da wir ein Gruppenzertifikat haben, wird jShrlich ein Gruppendrittel zertifiziert bzw. validiert.

Die Organisation des Umweltmanagementsystems ist wie folgt aufgeébau

T Umweltbeauftragter der GF (UMB-GF) in D issi hutz-,
Gesamtgeschafisfihrung |1 o Gefahrgut- und frewillig besteliter Storfallbeauftragter UMB-WW
| |
Nachhaltigkeits-
manzgement
A 4 J Y Y L A 4
Umwetbeauftragte der Umwe tbeauftragte der
GeschSfistovung Sanbauund || | Geschaftsfihrung fir cZ und sk Geschtsfihrung fir C2/5K einzelnen Standorte (Stahibau,
[UMB-GF-CZ-5K) Telekommuni kation)
SR |
A y y
v 4 X X
Werkisiter 02/sK Umweitbeauftragte der Werkleter D/A (mit Werkleterin A Umwetbeauftragte der
einzelnen Standorte (CZ/SK) 3ls Gefahrgutbeauftragter in &) einzelnen Standorte (D/A)

Unternehmenskommunikation

Die Kommunikationsstrukturenauch die interne Berichterstattung zu UmwelArbeitsschutz und
Nachhaltigkeitsthemerblieben unverSndert und stellten somit den Fluss notwendiger Informationen sicher.

Diese Informationen wurden in monatlichen Besprechungen zwischen Verwaltungsrat und GeschSftsfYheung (VR
GFSitzung), den wichentlichen Besprechungen der GeschSftsfYhrimgif@ing) sowie den monatlichen
Besprechungen zwischen GeschSftsfYhrung und BereichsgeschSftsfYhrern (BGF) bzw. den Bereichsleitern (BL)
weitergegeben und diskutierfurnusgemS§ erfolgt jede zweite @GFSitzung gemeinsam mit den

Bereichsleitern.
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Auf Werksebene gibt es nach wie vor monatliche Bereichstreffen zwischen der Bereichsleitung
(BereichsgeschSftsfYhrer/Bereichsleiter) und den Werkleitern (Bereichssitzung), au8erordentliche Treffen auf
Produktionsleitungsebene sowie sporadische Treffen Managementbeauftragten. In diesen findet ggf.
aufgabenbezogen und bereichsYbergreifend ein Meinungsaustausch statt.

Auch in der Verwaltung finden regelmS8ige Besprechungen der Abteilungen statt, in denen die jeweils
anstehenden Aufgaben und Projekte mit den Beteiligten abgestimmt werden. Monatlich gibt es im
kaufmSnnischen und im technischen Bereich zusStzlich eineBebpng der Abteilungsleitungen. Die
Stabstellen UMBGF und Nachhaltigkeit besprechen sich mindestens quartalsweise mit der GF.

Zum Abschluss der beiden JahreshSlften findet auf FYhrungsebene eine Lagebesprechung mit Verwaltungsrat,
GeschSftsfYhrung, BereichsgeschSftsfYhrung, Bereichsleitung und Werkleitung statt, zu welchen anlassbezogen
auch GastvortrSge stattfinden.

Managementbezogene Informationen werden Yber alle Organisationsebenen kommuniziert.

Die Kommunikation nach augen erfolgt einerseits Yber diese UmwelterkiSrung (Nachhaltigkeitsbericht) und Yber
die Homepagéwww.wiegel.de). Andererseits auch Yber pers3nliche GesprSche mit den interessierten Kreisen z.
B. in den Gremien, in denen Vertreter des VR, der GF oder die Beauftragten Mitglied sind oder teilnehmen.

Risikomanagement

Chancen und Risiken werden im Unternehmen fortlaufend analysiert, bei aufkommenden Risiken trifft die
oberste Leitung bzw. die Werkleitung in Zusammenarbeit mit den Managementbeauftragten Ma8nahmen zur
Verringerung des bestehenden Risikos und zum ErgreitenChancen. FYr die Umsetzung der Magnahmen in
den Werken sind die jeweils zustSndigen Werkleiter verantwortlich.

Die Chancen und Risiken werden in Bezug auf das KundenverhSltnis, den rechtlichen Anforderungen und
behsrdlichen Vorgaben betrachtet und in der Matrix der interessierten Parteien und der Risikoanalyse nach dem
Ampelsystem bewertetDie Risikobetrachtungen im Zuge der Sorgfaltspflichten wurden analog erarbeitet.

Ma&nahmen Hierarchie:

5" 6. 206/ " HY68H" Vot HSY 7" ((HO*$89#.%6:".($"(('3-)$'4)#".0"4)6H#" (Yott" #.¢
HS)H&O"A)#.%:4)-1#.Yo<HSL1S$'-4)H#.%6=. .29 7>"#.%6%$" (" 4) Yo &#BE-4) (#(°
3HSIH., %0, Y0&H (1) (YoI$" *#./H#S%!- JOL ¥ &#I-$+, Y%

C&,,7))3!A&3&B.

Jedes von Wiegel gewYnschte oder geplante Ergebnis wird mit einfachen Fragen im Sinn des risikobasierten
Ansatzes, hin zur positiven Erreichung des Ergebnisses, hinterfragt:

¥ Was fSrdert, verbessert oder beschleunigt die Erreichung des Ergebnisses?
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Was verhindert, verschlechtert oder verlangsamt die Erreichung des Ergebnisses?

Wie k3nnen erwYnschte Auswirkungen verstSrkt werden?

Wie k3nnen unerwYnschte Auswirkungen auf das gewYnschte Ergebnis verhindert oder verringert werden?
Wie kann eine fortlaufende Verbesserung erzielt werden?

Welche Mittel sind dazu nstig und welche finanzielle Auswirkung hat das Ergebnis?

Interessierte Parteien

Inhaber/GeschSftsfYhrung l I 'o

Mitarbeiter U."EGE'.
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Die Mitarbeiter und vor allem kYnftige
Mitarbeiter wYnschen sich als Arbeitgeber im
Regelfall ein Unternehmen, das sie guten
Gewissens als nachhaltig bezeichnen kSnnen.
Eines das in den Bereichen Umweltschutz unc
Klimamanagement sowie bei den sozialen
Rahmenbedingungen eine Vorreiterrolle spielt
Wiegel punktet hier zusStzlich zu der
weltweiten FYhrungsrolle im Bereich des
Umwelt- und Arbeitsschutzes mit flachen
Hierarclien, einer Politik der offenen TYr und
offener Kommunikation mit den Vorgesetzten
und FYhrungskrSften.

...ffentlichkeit, NGOsind Behsrden

Inhaber / Geschiftsfiilhrung
Lieferanten
Marktbegleiter
Offentlichkeit / NGOs / Behdrden
Kunden
Banken / Versicherungen
Nachbarn
Mitarbeiter

Der ...ffentlichkeit und den Genehmigungsbehsrden gilt es Wiegel als nachhaltiges Unternehmen nicht nur zu
prSsentieren, sondern dies auch durch Fakten belegen zu k3nnen. Auch an dieser Stelle gilt es die herausragende
Position unserer Anlagentechnik und wres integrierten Managementsystems darzulegen und msglichst

kooperativ mit Anfragen und Anforderungen dieser Interessensgruppen umzugehen.

Banken/Versicherungen

Diese Interessensgrupget neben einem naturgemS§ wirtschaftlichen Interesse, das sich gro§teils mit der
Interessenslage der Inhaber und GF deckt, ainkn Fokus darayfdass Wiegel eifebendes Risikomanagement
aufrechterhSit. Dies beinhaltet nicht nur ein Monitoring der wirtschaftlichen Parameter, sondern eben auch eine
Betrachtung der sonstigen Risiken aus Klimawandel, BetriebsstSrungen undudSllen.

Kunden/Lieferanten

Neben einer Beziehung auf AugenhShe haben beide Gruppen in der Wertschipfungskette ein gesichertes
Interesse Wiegel als Kettenglied genau dieser Wertschépfungsvkette wahrzunehmen und daran, dass Wiegel sich
hinsichtlich der entsprechenden Sorgfaltspflichtean Vorgaben hSilt.

Wiegel hat als Dienstleister kaum Einfluss auf die Kundere Kunden haben aber einen Einfluss auf Wiegel.
Beispielsweise mSchten die Auftraggeber im Stahlbau oder im Telekommunikationsbau idealerweise
klimaneutrale Masten. Auch die Bauindustrie will zunehmend Aussagen zu den Nachhaltigkeitsaspekten der
jeweiligen Baugruppen die uns zur Beschichtung oder Verzinkung gebracht wé&dssh unsere
Nachhaltigkeitsberichterstattung nach CSRD kommen wir diesen WYnschen vollumfSnglich nach.
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Bei den Lieferanten versuchen wir in Anwendung an unsere Beschaffungsvorgaben, diese schon allein durch
unsere Lieferantenauswahl verstSrkt zu nachhaltigem Handeln zu bewegen. Bei regelmS§ig erfolgenden
Lieferantenbewertungen werden entsprechende Zieleares Partner berYcksichtigbie aus den

Sorgfaltspflichten heraus resultierende EinschrSnkung bei der Auswahl von Lieferanten wird in Form eines
Lieferantenpools zugelassener und geprYfter Lieferanten gewShrleistet. Neue, darin nicht enthaltene Ligferante
werden vorab hinsichtlich inres Risikos bei den Sorgfaltspflichten geprYft und dann ggf. erst fYr Bestellungen frei
gegeben. Sollten sich unterjShrig Hinweise auf ein hdheres Risiko bei einem Lieferanten ergeben, wird dieser
ebenfalls einer erneuten Priifig unterzogen. Die Risikobewertung und Lieferantenverwaltung erfolgt-EDV
gestYtzt.

Nachbarn und Anlieger

ErfahrungsgemS§ geht es Nachbarn und Anliegern primSr um Aspekte des UmmeeBrandschutz.

Vereinfacht formuliert darum, dass keine oder nur sehr geringe Auswirkungen auf angrenzende FISchen von
unseren Standorten ausgehen und alle vorgeschriebenenz@&emate eingehalten oder weit unterschritten werden
und dies durch Messungen oder andere Fakten belegbar ist.

Marktbegleiter

Neben den Aspekten, die sich zwingend aus einer gemeinsamen Marktlage ergeben (Auftragslage, Preise,
Kundenstamm und Produktportfolio), besteht ein gewisses Interesse unserer Marktbegleiter sicher darin, genau
zu verfolgen, wie Wiegel innerhalb der Brandie Vorreiterrolle festigt und ausbautimgekehrt beobachten wir
naturgemS§ auch den einen oder anderen Marktbegleiter insbesondere bei Themen wie Dekarbonisierung,
Transformation und Nachhaltigkeitsberichterstattung.

Sorgfaltspflichtenund Nachhaltigkeitsberichterstatturg

Kernelement der Sorgfaltspflichén Kapitel dieses Berichtes

Governance, Strategie und GeschSftsmodell Firmenpolitik, de Firmengruppe Wiegel

Einbindung betroffener InteressenstrSger in alle Interessierte Parteien

wichtigen Schritte der Sorgfaltspflicht

Ermittlung und Bewertung negativer Auswirkungen

tbersichtstabelle zur Darstellung der Umweltaspekt

Ma8nahmen gegen diese negativen Auswirkungen

Gruppenziele fYr das laufende Jahr

Nachverfolgung der Wirksamkeit dieser BemYhung
und Kommunikation

Einhaltung von Umweltvorschriften und PrYfungen,
Unternehmenskommunikation

Im ersten Halbjahr 2025 hat Wiegel mit externer Beratung eine Wesentlichkeitsanalyse zur
Nachhaltigkeitsberichterstattung vollzogen. ZunSchst wurden im Kernteam, das sich aus dem
Nachhaltigkeitsbeauftragten, dem UMBF, und den Vertretern der externen Berg zusammensetzte, alle
relevanten Datenpunkte der ESRI8rchgesprochen. Danach wurdasoperativeTeamgebildet mitVertretein
derAbteilungen Einkauf, Personal, Veeb, Controlling unduchhaltung sowie den technische
GeschSftsfYhreiDas operatig Team hat @ einzelnen Datenpunkte hinsichtlich ihrer Chancen und Risiken

bewertet.

Abschliegend wurde gemeinsagin Schwellenwer(3,0), fYrdie zu berichtenderDatenpunkte festgelegt
Welche Rolle dabei kYnftig die UmwelterkiSrung haben wird, ist noch nicht final entschieden. Das erste

Berichtsjahr soll 2026 mit den Daten von 2025 sein.
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Wesentliche Themen, nach Unterthemen
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Inside-out (Auswirkungen)

Einhaltung von Umweltvorschriften und PrYfungen

Die GeschSftsfYhrung der Wieggtuppe kann aufgrund ihrer langjShrigen Erfahrung auf mannigfaltige Kontakte
zu deutschen, europSischen und teilweise au8ereuropSischen Informationsquellen hinsichtlich technischer und
rechtlicher Neuerungen zurYckgreifen.

Die Managementbeauftragten der GeschSftsfYhrung haben Zugriff auf verschiedene Rechtsdatenbanken, halten
ihr Fachwissen durch regelmS8ige Weiterbildungen und Schulungsmagnahmen auf dem Laufenden und nutzen
ebenfalls die Kontakte zu anderen Managementbeaafiten innerhalb und au8erhalb der Wieg@ruppeSo ist

der Umweltbeauftragte der GBelbst UmweltgutachterMitglied im EMASCIuh Mitglied im
Umweltgutachterausschusand nimmt regelmS8ig an den IHRachforen VNUVeranstaltungerund bei
verschiedensta anderen Gremieteil. So ist die Wiegelsruppe jederzeit auf dem aktuellen Informationsstand.
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9

In regelmS8ig stattfindenden Besprechungen innerhalb der
Gruppe der Beauftragten oder zwischen der
GeschSftsfYhrung und den Beauftragten, der
GeschSftsfYhrung und den Bereichsleitern und den
Bereichsleitern mit den Werkleitern sowie bei den Besuchen
in denWerken z. B. zu Schulungszweckererden rechtliche
und technische Neuerungen von der Verwaltung an die
Werke kommuniziertEinigedieser Besprechungeanden

seit 2020 Yber Video statt. s UmweltschutzgrYnden wird
dies auch kYnftig aufrechterhalten.

Die Einhaltung aller Vorschriften (ALegal ComplianceO) wird
in internen Audits durch die Beauftragten der GF jShrlich
geprYft. Weiterhin werden die Werke durch die
Genehmigungsbehsrde in regelmS8igen AbstSnden
Yberwacht.

Wasserrechtliche Vorschriften bzw. der technische Zustand der Anlagen werden durch den SachverstSndigen fYr
Wasserwirtschaft im §Shrigen Rhythmus Yberwacht. Emissionsmessungen welfiagstensm 3-jShrigen
Abstand durch ein akkreditiertes Messinstitut bzw. durch den SachverstSndigen fYr Immissionsschutz geprYft.

Im externen Audit durch den Umweltgutachter wird die RechtskonformitSt bestStigt. Dies geschieht analog zum
internen Audit anhand der aufgezeichneten BetriebstagebYcher, Messberichte, Tberwachungsprotokolle und
Aufschreibungen, die die Werke tSglich fYhrBazu gehsren Aufzeichnungen zum Flammbild der Brenner
genauso wie Aufzeichnungen des Differenzdruckes der Filteranlage, der Parameter des WSscherwassers,
BSdertemperaturenund Konzentrationen des jeweiligen Inhalts und viele weitere, so dass sichelgéstiedass
jeder Zeit die Einhaltung aller Grenzwerte gegeben ist und Wartungsintervalle sowie die vorbeugende
Instandhaltung und die Pflege der vorhandenen Umwelttechnik gewShrleistet &irsStzlich wird z. B das
WSscherwasser regelmS8ig in Verbindung mit den Badproben zur QualitStssicherung im Labor Yberwacht. Auch
die Menge stSrfallrelevanter Stoffe werdeim Werk sowie als-4AugenPrinzip durch die Verwaltung bzw. das
Zentrallabor kontrolliert Die Auffangeinrichtungen der Feuerverzinkereien sindkorstruiert, dass sie 100 %

aller Medien inklusiveder geforderten Menge vanfallendem L3schwasser zurYckhalten k3nnen.
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Wesentliche Umweltvorschriften

Die deutschen WiegélVerke unterliegen bis auf WIP, REund TKS der 4. BImSchV, der Industrie
Emissionsrichtlinie und der Anlagenverordnung, auch sind sie verpflichtet regelmS8§ige EmissionserkliSrungen
abzugeben und das elektronische Schadstoffverbringungsregister zu fYhren. Alnl&gen unterliegen Sie

einer stSrkeren behsrdlichen therwachung. Alle Werke sind durch das Chemikalienrecht tangiert und unterliegen
selbstverstSndlich dem KrwG mit der elektronischen NachweisfYhrung. Einige Werke unterlieeauggrund

der vorhandenen Mengen umweltgefShrlicher MedienSareseRichtlinie bzw.12. BImSchV

(Stsrfallverordnung)lm europSischen Ausland sind die Rechtsvorschriften in Shnlicher Weise zutreffend. Ein
Werk unterliegt in Tschechien der dortigen Umsetzung der Setisbtlinie in der unteren Klasse. Bis auf die
Nassbeschichtungsanlage sind alle anderen StandorteABl2gen in Tschechien und der Slowakei. Die dortigen
Anlagen zum Umgang mit wassergefShrdenden Stoffen unterliegen auch einer regelm$Sigenen PrYfung,

die z. B. in ...sterreich durch den deutschen SachverstSndigen mitgemacht wird. Die Emissionsmessberichte auch
CZ, SK und A werden zusStzlich zur PrYfung in den Werken vorrG#vBntral geprYft und aufbewahrt.

Entsorgungen aller gefShrlichen undrdgrs§ten Teil der nicht gefShrlichen AbfSlle werdeiDeutschland
ausschlie§lich von Entsorgungsfachbetrieben durchgefYbi¢. Entsorgungen werden zentral durch die

Verwaltung gesteuertBereits2018 wurde deshalb das eANV erweitert. Das sogenannte eNATURE ermsglicht es
alle anfallenden AbfSlle elektronisch zu verwalten. Auch das eNATURE wird zentral von der Verwaltung
Yberwacht

Im Ausland gelten die dortigen Vorschriften zur NachweisfYhrung und Dokumentation. Dennoch wird die
gesetzlich geforderte Abfallmeldung dem UMK~ zur Kenntnis gesendet.

Beste verfYgbare Technik
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DieFirmengruppeNiegelunternimmt bereits seit
.\ den 1980er Jahren intensive Anstrengungen zum
1/ Umweltschutz. Als eine der ersten Verzinkereien
Yberhaupt hat Wiegel die eingehauste

R Vorbehandlungslinie eingefYhrt, um diffuse

ez ene Emissionen zu verhinderhediglich4 Standorte

i konnten bislang nicht mit geschlossener
Vorbehandlungslinie (VBL) realisiert werden.
Eching, Zittay Plattling und ein zugekaufter
Standort, der noch nicht an EMAS teilnimnidie
ersten beiden aus technischen GrYnden. FYr den
Standort Plattling ist ein Neubau mit
geschlossener VBEYr 2025geplant

Abluft |

Verzinkungs-
kessel

Daneben hat die Wiege&bruppe seill8 Jahren die
getrennte Beizwirtschaft vollstSndig umgesetzt.
Die Standzeiten der BSder werden durch die regelmS8ige Prozesskontrolle im Zentrallabor optimiert, was zur
wirtschaftlichen FYhrung insbesondere bei Einsatzstoffen und dem Abfallaufkommen fYhrt.

Einhausungen des Verzinkungskessels mit Absaugung und Filteranlage sind ebenfalls schon lange Wiegel
Standard. Inzwischen haben unsere Neuanlagen ein technisches und Umweltschutzniveau erreicht, das als
vorbildlich in der Branche zu bezeichnen ist.

Anlagen Slterer Bauart werden saniert oder neu geb@abei wird soweit es technisch mglich ist der neueste
Stand der Technik realisiert.
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Die Vorbehandlungslinien der neuesten Generation sind so aufgebaut, dass eine Trennung des Luftraumes der
eigentlichen Behandlungsanlage und des Auffangbereichs vollzogen wurde, vgl. Abbildung.

‘_\ Abluft (gereinigt)

\ | / Eint g der Vorbehandl
—_ Durchgéngige Innenaus- I Ausgeschleppte Tropfmengen
- kleidung der Halle und der ~ der Vorbehandlungslgsungen
Vorbehandlungsbecken [} werden ber die speziell geformten
M mit Polyethylen Beckenrander wieder in die Vorbe-
1 Luftwascher 'Y . "
1% N — handlungsbecken zuriickgefiihrt
7~ Ve N
{ N P\ —_— —_—
| ) | x 3 . |
N J “ s — =
. - / j] . / | ‘ aufsteigende = Zuluft
— — b 3 | Ay Démpfe aus den S
Ventilator g [ / Vorbehandlungsbecken

Umwalz-
pumpe

fluxen

© = vom Aufriisten © = zum Zinkkessel

Bei allenFeuerverzinkungsanlagenird die Kesselabluft gefiltert un@mmer (au8erbei den 4 offenen
Vorbehandlungslinienauch alle Vorbehandlungsnissionen mit WSschern gereinidiei den offenen
Vorbehandlungslinien wird jedoch durch die genaue Kontrolle des VerteSlma SSurekonzentration zu
Temperatur darauf geachtet, dass die Emissionen minimiert werden, so dass die Arbeitsplatzgrenzwerte, die
deutlich geringer sind als die Emissionsgrenzwerte eingehalten werden.

Auch bei den Beschichtungsanlagen wird die Abluft aus dem Vorbehandlungsprozess (Strahlen/Sweepen)
gefiltert und bei der Nassbeschichtung auch die Abluft aus dem BeschichtungsprdiesgOcEmissionen der
Nassbeschichtung werden anhand der verbrauchten Farbmengen genau Yberwacht und regelmS8ig behardlich
geprVit.

Die AbwSrme der Kesselfeuerung dient zur Heizung und Warmwasserberditiengarme, gefilterte Abluft wird
bei den neuen Anlagen vor dem Ausblasen noch zur ErwSrmung eines Trockenbereiches vor dem
Verzinkungsprozesserwendet. Dies bringt eine Reduzierung von Hartzink und ZinkbadabschSpRumgpen,
Motoren und Antriebe werden mit Frequenzumrichterrtriben, um Energie zu sparenED Technik wird in den
SozialrSumen und wo es msglich ist als Hallenbeleuchtung oder im Au§enbereich eing@sgt3anierungen
oder Umbauten wird grundsStzlich auf LEBRleuchtung umgestelltln einigen Werken wird die AbwSrme der
Kompressoren bereits zusStzlich in den WSrmekreis eingespéistier EinfYhrung einer neuen Feuerungsd
Ofentechniksogenannte Porenbrennér Aitrach und bei der Hochtemperatédmlage in Trusetal kommt Wiegel
auch in dieser Hinsicht der Vorreiterrolle in der Branche.nach
Porenbrenner kommt ein Keramikschaum zum Einsatz, in de
das au8erhalb des Brenners zusammengestellte brennbare
Gasgemisch eingeleitet wird. Darauffolgend wird das
Gasgemisch Yber die sogenannte Sperrzone, welche aus klei
Poren besteht, weitergeleite Diese sind zu klein um eine
Verbrennung zu ermsglichen und verhindern dadurch einen
FlammenrYckschlag. Nachdem es in die Reaktionszone
weitergeleitet wurde, wird das Gasgemisch durch eine
kontrollierte ZYndung in den gré8eren Poren entflammit.
Hierdurd wird der Keramikschaum erhitzt und beginnt zu
glYhenDie WSrmeYbertragung der dort entstandenen
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WSrmeenergie erfolgt sodann mittels Strahlung auf die Kesselwand.

Das Gasgemisch verbrennt in den Porenbrennern annShernd stSchiometrisch, d.h. es wird hierfYr genau die Menge
an Sauerstoff zugefYhrt, die rechnerisch fYr eine vollstSndige Verbrennung von Gas nétig ist.
VerbrennungsvorgSnge im Teillastbereich, wie beigramlichen Brennern gibt es dadurch nicht mehr. Hierdurch
kSnnen die Schadstoffemissionen CO und NOx um bis zu 50 % reduziert wéidenll ist diese Technik noch in
immerder Versuchsphase. Die neue Feuerungstechnologie soll auch eine deutliche Retydies

Gasverbrauchs ermsglichen.

In Denkendorf wurde beim \&fleraufbau bereits der nSchste technische Verbesserungsschritt angegangen und
ein Hybridkessel, der mit Strom und Gas beheizt werden kann, eingebaut.

Die EDV der Wieg@ruppehat sich in den letzten Jahren zum Ziel gesetzt, energiesparende Systeme fYr die
Stromversorgung und die Klimatisierung der Hardware zu verbauen.

Wartungs und NutzungsvertrSge werden so abgeschlossen, dass diese mindestens bis zum Nutzungsende der
Hardware gegeben sind, so dass kein vorzeitiger Tausch von Hardware erfolgen muss und das Equipment so
beschafft wird, dass es Yber die Lebensdauer deslgar ist. Thlicherweise sind dies inzwischen > 8 Jahre.

Inzwischen ist der Yberwiegende Teil aller Applikatiowetualisiert, so dass keine enqrgieauMSndigen
EndgerSte mehr verbaut werden. Dies hat zusStzlich den Vorteil, dass die EndgerSte in-fisnéii2¥en
Umgebung in den Produktionshallen eine deutlich hShere Lebenserwartung haben, als vor ddisiértuay

Als zusStzliche Magnahme wurde im Zuge der Virtualisierung eine Zentralisierung der Rechenzentren veranlasst,
was die Effizienz weiter erhsht hat.

Zusammenfassend trugen diese technischen Magnahmen bereits seit 2017 zu einer deutlichen Verminderung der
ReisetStigkeit der Mitarbeiter der EPAbteilung bei.

Ebenfalls seit einigen Jahren haben wis zum Ziel gesetzt, die Digitalisierung der Dokumentenlenkung
vollstSndig umzusetzen, so dass ein Drucken von Belegen oder das Fertigen von Kopien gegen Null geht. Dabei
beziehen wir unsere Kunden und Lieferanten ebenfalls mit ein.

Aktuell arbeiten wir an der Digitalisierung des Analysend Korrekturprozesses vom Probenversand Yber die
Analytik und der Kommunikation bis hin zur DurchfYhrung von Korrektnd NachschSrfemagnahmen in den
VorbehandlungsbSdern.

FYr die kommenden Jahre ist die Digitalisierung der Wartungd PrYfroutinen fYr die Werke geplant, so dass
auch in diesem Zusammenhang weitgehend auf die Papierdokumentation verzichtet werden kann.

In einigen Punkten haben wir noch Verbesserungsbedarf an unseren Anlagen erkannt. Die Nutzung regenerativer
Energiequellenweitere Reduzierung der bisheicht vermeidbaren StSube innerhalb der Anlagel moderne
Infocenter statt PapieraushSnge.

Mitarbeiterkompetenz

Die WiegelGruppe hat gro8es Interesse an der Ausbildung und ErhShung des Wissensstands der Mitarbeiter. Es
werden interne Kurse fYr FYhrungskrSfte angeboten sowie in Zusammenarbeit mit der IHK Akademie Koblenz die
6-monatige Weiterbildung zur Fachkraft BerverzinkenDer erste Jahrgang hiaéreitsvor YberlO Jahren
abgeschlossen.

Die Mitarbeiter der Feuerverzinkereien haben zusStzlich die M3glichkéiditerbildung zur &Fachkraft Wiegel
FeuerverzinkenO zu durchlaufend sind dann je nach Ausbildungsstand in allen Arbeitsbereichen der
Feuerverzinkerei einsetzbafYr die FYhrungskrSfteird bereitsseit 2020eine Reihe von
Managementschulungerwie z. BPersonalfYhrung, Konfliktmanagement ur@eit- und Stressmanagement
angeboten Eine Schulungsund Qualifikationsmatrix, die von der GF vorgegeben wird, schreibt Pflichtschulungen
fYr die einzelnen Positionen vor, die vor Thernahme der jeweiligen Aufgdddigt werden mYssemer UMBGF
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und der MBGFCZ/SK nehmen die regelmS§igen Fortbildungen als Beauftragte Avath die
SicherheitsfachkrSfte halten sich durch Weiterbildungen auf dem Laufenden.

Gruppenziele degurYckliegenderBetrachtungsjahres

GrundsStzlich ist zur Zielsetzung der Feuerverzinkereien und der Pulverbeschichtungsanlagen festzustellen, dass
die werksspezifischen Zielsetzungen sehr stark kundenabhSngig sind. Als StYckverzinker bzw. StYckbeschichter
sind wir sowohl auslastungstechniBals auch produkttechnisch stSrker als viele andere Branchen von unseren
Kunden abhSngig. Einfach ist dies anhand des Zinkverbrauches an folgendem Beispiel erkiSrt:

Eine Kugel von 1 t Masse hat bezogen auf das Gewicht die geringste OberflSche, also die geringste Zinkannahme.
Im Vergleich dazu wird ein gro§flSchiges Schlosserprodukitilasse ein Vielfaches an OberflSche und damit

an Zinkaufnahme haberBei einem sehr dYnnwandigen Bauteil, wie bei Kabelrinnen, kann der Zinkverbrauch
gegenYber einem Stahlprofil doppelt so hoch ausfallen.

SchiSgt das Produktportfolio eines Werkes in die eine oder andere Richtung aus, oder ist dieser Ausschlag
absehbar, muss sich dies in unserer Zielsetzung auswirken, da es in Bezug auf unsere VerbrSuche und AbfSlle
sehr gro§e Unterschiede matob wir schweres Material mit geringer OberflSche oder leichtes Material mit viel
OberflSche beschichten.

Selbst bei den Pulverbeschichtern ist dies zu bemerken, obwohl dort die Abrechnung seit je her nach FISche
erfolgt. Denn bei den Einbrennsfen macht sich die zu erwSrmende Masse an den Energieverbbsuowdr&bar

¥ FortfYhrung der BestandsfYhrung aller st3rfallrelevanten Medien in SAP in WTF und danauRoll
Plan erarbeiten.

¥ Den Stand der Anlagentechnik Yber den gesetzlichen Anforderungen und entsprechend unserer
Firmenpolitik aufrechterhalten bzw. zu verbessern.

Die Personalsituation der MBF an die aktuellen Gegebenheiten der Gruppe anpassen.
Reduktion der Ausfallstunden pro MA/a kleiner 10 h von aktuell 12,33. h/MAa

Die Werke WUF, WDF, WEF, WSF, WIF, WJF und WRS, im Arbeitssepertiifigeren bzw.
begutachten lassen, sowie WFP erstmalig zu zertifizieren.

¥ Den Gasund Stromverbrauch auf die Werte von 2022 verringern. Den Dieselverbrauch auf den Wert von
2022 senken.

Den Zinkverbrauch auf den Wert von 2022 senken.

Den Hartzinkanfall auf den Wert von 2022 senken.

Den Anfall von ZBA (ZinkbadabschSpfung) auf den Wert von 2022 reduzieren.
Die Regelungen zur WiegEhchkraft werden Yberarbeitet.

Die Transparenz bei der Fehland Reklamationserfassung ist zu erhshen.
Reduktion der Ausfallstunden pro MA/a kleiner 10 h.

Den FrischsSureverbrauch auf den Wert von 2022 reduzieren.

Dazu leiten sich gruppenweit folgende Magnahmen ab:

Die Kessel in WGF, WAGTA, WUF, WJF, WAF, WDF, WEZ und WHZ werden gewechselt.

In WOF wird die VBL saniert.
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Die VBLTeilsanierung in WVZ fortfYhren.

Rekrutierung und Einarbeitung eines weiteren QKaB und die UMBVVW 100 % als Stellvertretende
UMB-GF einsetzen

Planung eines Neubaus fYr den Standort KPF.
Die Planung fYr eine Beschichtungsanlage bei WFF.
Den Neubau der WVW planen

Es werden nur noch HybfRRKW angeschafft und bei der Neuanschaffung von Nutzfahrzeugen auf
verbrauchsarme Modelle geachtet.

Es wird verstSrkt auf die Auslastung, Traversengewichte und Tauchzeiten geachtet und soweit m&glich
werden wieder verstSrkt Schulungen angeboten und durchgefYhrt.

Installation einer ersten PMnlage bei einem Wiegel Standort (WMF).
Entwicklung einer hybriden Verzinkungsanlage aus Gas und GrYnstrom.
Realisierung eines GQ@eduziertenGittermasts.

Weitere Sensibilisierung der FYhrungskrSfte bezYglich Nachhaltigkeit, Umweltkennzahlen und deren
Verfolgung.

Gruppenziele fYr das laufende Ja2025

¥
¥

K

FortfYhrung der nachhaltigen Firmenentwicklung

FortfYhrung der Transformation

Fertigstellung eines ersten Nachhaltigkeitsberichts

Erstellen einer ProdukEPD(UmweltproduktdeklarationfYr verzinkte Ware

Schlie§en von StoffkreislSufen fYr Zink im Filterstaub

Den AltsSureanfall auf 73,66 % senken

Den Einsatz von Nickel auf 33,98 % reduzieren

den Dieselverbrauch auf 70,26 % senken.

Dazu leiten sich gruppenweit folgende Ma8nahmen ab:

Werksneubau von KPF analog WDF mit weniger Gas durch Eigenstromerzeuguwerralich

Optimierung der WSrmerYckgewinnung durch mehr Pufferspeicher, zweistufigen WSrmetauschern und
mehr Heizkreisen.

Werksneubau einer nachhaltigen Nassbeschichtungsanlage in WFB mitrilage, WSrmepumpe und
Warmhalle mit GE@achweis.

Konzepterstellung fYr den Einsatz vorLIRKW
Konzepterstellung fYr den Einsatz von HVO 100 in der Gruppe

Beauftragung eisen TGRlaners zur Gesamtelektrifizierung unserer Standorte
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DurchfYhrung einer Wesentlichkeitsanalyse
Daten sammeln zur Erweiterung der berichtspflichtigen Nachhaltigk&ids
Datenbeschaffung fYr die Software zZBPDErstellung auf Basis der EMASaten

Weiterentwicklung der Filterstaubaufbereitung vom Laborma8stab zur serienreife

Die Ma8nahmen zur getrennten Beizwirtschaft in allen Verzinkereien stringent einhalten, sauberer in der
VBL arbeiten, SSure ausnutzen.

K

Weiterer Verzicht auf die Zugabe von Nickel

Durch die Teilnutzung von HVO nimmt der herkSmmliche Dieselverbrauch ab.

Umweltaspekte
Bilanzierung der C§-Emissionen

Seit 2018 beschSttigt sich die Wieg@tuppe mit der Bilanzierung der £@&missionen DievollstSndige
Berechnung erfolgallerdingserst mit den Daten aus 202thd wirdnachfolgenddargelegt Die Datenbasis aren
die vom Umweltgutachter validierten DateDie Emissionsfaktoren zuBerechnung wurdewon BaumConsult
ausgesucht und wurden dem Umweltgutachter zur PrYfung der Bilanzaussagen zur VerfYgung gestellt.

Im Vorfeld wurde zur Abgrenzung dar erhebendemiaten eine Wesentlichkeitsanalyse mit Vertretern des
Verwaltungsrates, der GeschSftsfYhrung und der technischen Leitung sowie dem zentralen Umweltbeauftragten
der WiegelGruppe unter Moderation von B.A.U.M. Consult GmbH durchgefYhrt.

Die wesentlichen Scope 3 Kategorien im Einzelnen:

Vorgelagert Nachgelagert

1. Eingekaufte Waren und 6. Nutzungsphase verkaufter
Dienstleistungen Produkte

2. Kapitalgiter /. Investitionen

3. Energieerzeugung

4. Abfall

5. Arbeitswege Mitarbeitende

Nicht relevant/zutreffend: f“l

- Kategorie 8: gemietete Vermdgenswerte

- Kategorie 13: Vermietete Vermogenswerte
- Kategorie 14: Franchise

Die IntensitSt, der in den einzelnen Kategorien zu ermittelnden Daten undpeaieikableGrenzziehung bei der
Erhebungstiefe wurden auf Basis der Erfahrungen von B.A.U.M. Consult GmbH unter BerYcksichtigung unserer
spezifischen Anforderungen ermittelt.
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Dabei wurde festgelegt, dass je Kategori&]Tolgende Erhebungsgrenzen bisher gelten sollten:

1.Eingekaufte Waren und Dienstleistungen: 95 % aller GYter und Dienstleistungen bezogen auf den Warenwert
wurden berYcksichtigt.

2. In der Kategorie dKapitalgYterO wurden die Investitionen bei Werksneubauten, Werkssanierungen und
Kesselwechsel berYcksichtigt.

3.EigeneEnergieerzeugung findetoch nicht statt, wurde aber als Kategorie perspektivisch bereits
berYcksichtigt.

4. Bei den AbfSllen werden ca. 97 Mas8&emller AbfSlle berYcksichtigt

5. Hier ist noch die gr3§te DatenunschSrfe. Bislang wird hier nur der Anteil aller Mitarbeiter ermittelt, die mit dem
Fahrzeug zur Arbeit kommen und diese Anzahl mit dem durchschnittlichen Pendelweg in Deutschland verrechnet.
Eine exakte Erhebung der Pehdege war bislang noch nicht msglich.

6. Der mit Sicherheit komplizierteste Berechnungspunkt ist die Nutzungsphase der Pro@iktechutzdauern
zeigen eine Haltbarkeit von bis zu08ahrenvgl. Abbildung

Schutzdauer (Mittelwert) [Jahre]

150

100

/ Innenrdume
u = - B

Dicke des Zinkiiberzugs [um]

7.Bei den alnvestitionenO wdenauchdie Gruppenanteile berYcksichtigt, die nicht reine Feuerverzinkereien sind.
Das sind im Einzelnen: TKS, WRS, WIP, WVL und die Wiegel Verwaltung (WVW). Selbst die Anteile, die aus einer
50 % Beteiligung an einer weiteren Pulverbeschichtungsanlage stammenden mit den aus Scope 2 (und

teilweise auch aus Scope @sultierenderEmissionerberYcksichtigtFYr die Daten von 2023 wurde dann auch

Scope 3 von WRS berechnah dieser Stelle kann die Gruppe kYnflignnochtiefer in die Datenerhebung

einsteigen.

Ergebnisse:
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DieBetrachtung der C&Einsparung

Durch die Beschichtung von Stahl verlSngert sich dessen Lebensdauer um den FaktBechebensdauern die

in der Praxis nachgewiesen bis zu 100 Jahren betragémle theoretisch sogar noch mehr eingespart. Wir gehen
jedoch bei unserer Berechnung von anurO ca. 60 Jahren Lebensdauer aus. Das bedeutet, dass 60 Jahre lang ein
verzinktes Produkt nicht ersetzt werden muss oder neu produziert werden muss.

Durch das Feuerverzinkemird daherrechnerisch C{&ingespart. Aif Basisunserer bisherigen GEEmissionen
ergibt eine Einsparung vagtwa 0,885t CQ pro TonneverzinktemStahl.

FYr die 2@1verzinkte Tonnage von r@855000t errechnet sich so eine 8insparung von ca1400t.

Transformation

Die WiegelGruppe plant die Transformation hin zur £@eutralitSt durch die Abkehr von der Verwendung von

Gas fYr die WSrmeerzeugung. Dies bedeutet zunSchst die schrittweise Umstellung auf Hybridsfen, also ...fen, die
zwischen 0 und 100 % jeweils mit Strom oder Gas beheizt werden kSnnen. Im Weiteren erfoiglida

Umstellung der Standorte in CZ und SK auf einep-@&itralen Strommix.

Die Decarbonisierurgder Scope 3 Emissionen wird eine gro8e Herausforderung. Zink und Stahl tragen aktuell
noch einen gro8en Ga&rucksack. Die Hersteller sind aber bereits dran hier deutlich besser zu werden, was sich
positiv auf unseren Fu8abdruck auswirken wird.
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Darstellung des Strommix

Wiegelbezog imBetrachtungsjahr folgendedeutschenStrommix:Die Daten id rYckwirkend auf das Jahr 2020
bezogen, da 2Bler Daten nicht zur VerfYgung stehdfYr 202 wurde fYr Deutschland ausschlie§lich
regenerativer Strom bezogen, so dass

» HF@7:<%&%3F%5%3
IF%3<:%F.&<%@"JK7

= [3F%5%3D93%&IF%34
<%EM34%37

Deutscher Stromix 2024

Wiegelbezog im Betrachtungsjahr folgendéschechischerStrommix:

-

» HF@7:<%&%3F%5%:
IF%3<:%F

® [3F%5%3D93%&IF%3
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Wiegelbezog im Betrachtungsjahr folgenddésterreichischerStrommix:

Ly
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Wiegel bezog im Betrachtungsjahr folgenden slowakischen Strommix:
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tbersichtstabellezur Darstellung
der Umweltaspekte

Die dazugehSrigen werksspezifischen Kennzahlen sind im Kapitel Umweltkennzahlen und Umweltziele des
Werkes dargestellt.
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Wasserverbrauch ja nein ja B VBL ja ja
Sonstige Auswirkungen
auf Wasser oder die unwesentlic
BiodiversitSt nein ja nein her Aspekt | Gesamtwerk | nein nein
VZL,
Einbrennsfen
Hallenheizun
Gasverbrauch ja ja ja B g ja ja
Stromverbrauch ja nein ja A Gesamtwerk | ja ja
Umgang mit unwesentlic
Gefahrstoffe ja ja nein her Aspekt | VBL/VZL/NB | nein nein
Verwendung von
besonders
besorgniserregenden
Stoffen oder Stoffen auf Unwesentz|
der Kandidatenliste von icher
REACh nein ja nein Aspekt Gesamtwerk | nein nein
Rohstoffverbrauch ja ja ja A VBL/VZL/NB | ja ja
Verbrauch von unwesentlic| Instandhaltu
Hilfsmitteln ja nein nein her Aspekt | ng nein nein
nicht
vorhandene| Materialumsc
ErschYtterungen nein r Aspekt hlag nein nein
unwesentlic
GerYche ja ja nein her Aspekt | VBL, VZL, NH nein nein
unwesentlic| Materialumsc
LSrm (Au8enwirkung) ja ja nein her Aspekt | hlag nein nein

SEITE 31




LUJ

WIEGEL
DER FEUERVERZINKER
DER PULVERBESCHICHTER
DER GITTERMASTBAU
©
2 - 5
g =3 2
— P -~ E
Bewertung o S s ¢ 2
Q c = £ N
@ =
= 3 Q 2 x I= [
[ g e 8 o ©
2 5 23 7] g N
— e o o <C -
X > 0 > o [ [
[} © ) < c o))
> Q % (@] < o o Q (o))
Umweltaspekt 8 o 5 c o2 2 S =
(direkt/ indirekt) o S N ES c o = © N
=3 0 o9 Q0 o & =
58 S S8 2 X 8 = ™
VZL,
unwesentlic| Sweepen,
Staub-Emissionen ja ja nein her Aspekt | Strahlen, PB | nein nein
Verkehr (Waren/ Materialumsc
Dienstleistung) ja nein ja B hlag nein ja
Risiko von Materialumsc
UmweltunfSllen ja nein ja B hlag Medien | nein nein
Nicht
Auswirkungen auf die vorhandene
BiodiversitSt nein r Aspekt nein nein
LSschwasser ja ja ja A VBL ja nein
Produktbezogene Aspekt
(Lebenszyklusbetrachtun Kundenmater
) ja nein ja B ial nein nein
Kapitalinvestitionen,
Kreditvergabe,
Versicherungsdienstleistu unwesentlic
ngen nein her Aspekt nein nein
Nicht
vorhandene
Neue MSrkte nein r Aspekt nein nein
Auswahl und
Zusammensetzung von unwesentlic
Dienstleistungen nein her Aspekt nein nein
Planungs und
Verwaltungsentscheidung Unwesentli | Neubauten/S
en nein cher Aspekt anierungen | nein nein
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Nicht
Zusammensetzung des vorhandene
Produktangebots nein r Aspekt nein nein
Umweltverhalten von Unwesentli | Spediteure,
Unterauftragnehmern ja nein nein cher Aspekt Entsorger ja nein
Zink-
Umweltleistung von Unwesentli | Stahllieferan
Lieferanten ja ja nein cher Aspeki ten ja nein
Bewertung Umweltaspekt | Gestzliche
vorhanden Vorgaben | Bedeutung | Wesentlich? Ma8nahmen
wesentlicher Aspekt
ja ja ja Kategorie A erforderlich ja
wesentlicher Aspekt
ja nein ja Kategorie B erforderlich ja
nicht
ja nein nein unwesentlicher Aspekt erforderlich nein
nicht
ja ja nein unwesentlicher Aspekt erforderlich nein
nicht
nein nicht vorhandener Aspekt erforderlich nein
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Umweltleistung der Gruppe

Die Umweltleistung der Wiegdbruppe 202 bestand u. a. darin, dass einige weiche Ziele in Teilen der Gruppe
erfYllt wurden.

Den Stand der Anlagentechnik Yber den gesetzlichen Anforderungen und entsprechend unserer Firmenpolitik
aufrechterhalten bzw. zu verbessern: Das Werk Denkendorf wurde nach neuestem Stand wiederaufgebaut.

Die Personalsituation der MBF vollstSndig an die aktuellen Gegebenheiten anzupassen ist leider nicht

gelungen. Lediglich die Position des Nachhaltigkeitsmanagers konnte besetzt werden. Dem Personalengpass bei
den SicherheitsfachkrSften und dem Brandsctheauftragten wurde durch externe Beauftragungen versucht
entgegenzuwirken.

Die EnergieverbrSuche konnten die Werte von 2022 unterschreiten, lagen jedoch Yber den Werten @ia<2010.
ist durch die geringere Auslastung zu begrYnden.

Die Ausfallstunden der MA/a konnten nicht reduziert werden. Sie sind in der Tat erneut gestiegen. An der
entsprechenden Ursachenforschung wird aktuell noch gearbeitet.

Die Rezertifizierungen fYr die im Arbeitsschutz zu begutachtenden Werke wurden durchgefYhrt. FYr das Jahr 2025
ist die Umstellung auf die DIN EN ISO 45001 geplant.

Der Zinkverbrauch lag sowohl unter dem Wert von28B0 auch unter dem Wert des Referenzjah28b.

BeimHartzinkanfall istdie Entwicklung nicht so positiv. Der Wert fYr 2024 lag sowohl Yber dem von 2022 als auch
Yber dem des Referenzjahres. Aufgrund der vielen Einflussfaktoren ist die diesbezYgliche Ursachenforschung
ebenfalls noch nicht abgeschlossen. Eine Teilursache djédiech fehlende Sorgfalt beim Hartzinkziehen sein.

Auch der Anfall von ZBRonnte nicht unter den Wert von 2022 gedrYckt werderagjedoch unter dem Wert
des Referenzjahres.

Die WiegelFachkraftregelung konnte aus Zeitmangel der beteiligten Abteilungen noch nicht Yberarbeitet
werden. Die GeschSftsfYhrung wird fYr 2025 dahingehend eine kYnftige Vorgehensweise Yberlegen.

Die Fehlerund Reklamationserfassung wurde 2024 verbessert. Die Trennung zwischen Fehler und Kulanz wird
inzwischen von mehreren Werken stringent vollzogen.

Auch das FrischsSureziel wurde errei@er Verbrauch lag sowohl unter dem von 2022 als auch unter dem von
2015.
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Standortbeschreibung des Werkes

Wiegel Lauchhammer (WLF) hatte durchschnittlich ca. 35 Mitarbeiter im Betrachtungszeitraum. Das Werk wird
seit dem Jahr 1994 betrieben. WLF liegt in einem Industriegebiet und hat somit kein Problem mit
LSrmemissionen, vgl. Kartenausschnitt.

500 m =
I ) %
2 %,
A P
n
Industriegebiet = Zum Wasserwerk
Lauchhammer=Siid \.
& MW-Strage
$ @ 4
5 .
il \é} C O Salzsedstr 4.43\
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.ebenwerdaef Str \
W

Lauchhammer

Ruhland/A13

Forststr,

epiamials|3

Die nSchste Wohnbebauung ist deutlich weiter als 1 km entfernt.

WLF hat einen 7 mriKessel Das Werk unterliegt der Industrieemissionsrichtlinie und wird in diesem
Zusammenhang von der Behrde Yberwacht.

SicherheitsdatenblStter zu den in dieser UmwelterklSrung genannten Stoffen k§nnen im Werk angefordert oder
eingesehen werden.

Die vom Werk veranlassten Gefahrguttransporte sind ausschlie8lich Transporte von Abfall. Bei den
Umweltkennzahlen ist die Gefahrgutklasse angegeben. Es werden Fahrzeugkontrollen vor jedem Verlassen des
WerksgelSndes durchgefYhrt und dokumentiert.

Es sind 40 % des WerksgelSndes versiegelt. Die nicht versiegelte FISche setzt sich aus ca. 60 % naturnaher und
40 % GrasflSche zusammen. Es wurden jedoch einige BSume und StrSucher gepflanzt, um das GrundstYck
Skologisch aufzuwerten. FYr den Schutz vonrigie und Insekten wurde Wildblumensamen ausgebracht und

nicht gemSht, so dass Insekten auf unserem GrundstYck ein besseres Nahrungsangebot und Habitat vorfinden.

Esliegt keine Hochwasseffberschwemmungsgefahr vor.

Die nSchste Vorflut ist die ca. 2 km entfernte Schwarze Elster. NSher zum Wer1< gelegen gibt es jedoch einige
offene WasserflSchen, wie der Salzsee oder der Torfstichteich mit seinen AuslSufern.

Laut Erdbebenzonenkarte liegt das Werk nicht in einer Erdbebenzone.

Im Jahr 2024 wurde eine kleine Therdachung zwischen den beiden Lagerhallen geschaffen, um Dinge wie
Schneeschieber, Schubkarren und REWMhSnger ordentlich zu verstauen. Die Trockeneisstrahlanlage ist fertig
gestellt, es ist damit ein weiterer Arbeitsplaentstanden. Ein Yberdachter Radparkplatz mit Ladem3glichkeit
wurde ebenfalls realisiert. Auch eine Lademsglichkeit f¥&uEos wurde geschaffen. Inzwischen sind alle
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Leuchtmittel auf LED umgestellt. Alle Hallentore wurden 2024 abschlie8end auf Rolltore umgestellt, so dass
ISstige Zugerscheinungen und die damit verbundene KSlte deutlich reduziert werden. Ein Brennwertkessel wurde
als Ersatz fYr die alte Zusatzheizunghgebaut.

Das interne Audit wurde am45.9.24 durchgefYhrt.

Die AnlageneigenYberwachung findet gemS§ des Wartungd Instandhaltungsplanes und anhand tSglicher
Betriebsbegehungen der Instandhaltung und des Managementbeauftragten des Werkes statt.

Die letzte AnlagenYberwachung durch die Behsrde wurde am 5.9.24 durchgefYhrt. Es wurden keine MSngel
festgestellt.

Die letzte AnlagenYberwachung durch den SachverstSndigen fYr Wasserwirtschaft fand im Jahr 2021 statt.
Das letzte externe Audit wurde mit 3 Hinweisen zur Verbesserung absolviert.

Die letzte Emissionsmessung wurde im Jahr 2023 durchgefi¢dvurden alle Grenzwerte eingehalten.

Umweltkennzahlen und Umweltziele des Werkes

Produktionsbedingt kSnnen Kennzahlen insbesondere bei Entsorgungen stark schwanken. Da Produktgruppen,
Auslastung, SchichtstSrkenaufbau der Kundenware starken Einfluss auf die VerbrSuche haben, k3nnen diese im
Jahresvergleich stSrker schwanken. Die Umwalizahlen sind auf die verzinkte Tonnage bezogen.

Der Wasserverbrauch des Sozialwassers macht tonndfi§ohenbezogen keinen Sinn, so dass diese Kennzahl
den Bezug zur Mitarbeiteranzahl beinhaltet. Gleiches gilt fYr den Anteil des mitarbeiterbezogenen
Individualverkehrs. Die werksspezifischen Kennzatsignd Yber lange Jahre rYckverfolgbar.

Auf Basis der eingesparten Umweltkosten und der Zielerreichung des Betrachtungsjahres wurden vom Werk
folgende Umweltziele im Bezug zum Referenzjahr gesetzt:

¥ Den Zinkverbrauch auf 6,52 % senken.
¥ Den Stromverbrauch auf 55 % verringern.
¥ Den Hartzinkanfall unter 0,0 % halten.
¥ Den Gasverbrauch auf 26,67 % senken.
¥ Den PKW/LKWDieselverbrauch aub,78 % verringern.
¥ Den Anfall von ZinkbadabschSpfung (ZBA) a0f5% reduzieren.
Daraus leiten sich folgende Magnahmen ab:
¥ Personal schulen, Tauchzeiten und Bohrungen intensiver Yberwachen.

¥ Ein Schaltregime fYr elektrische Verbraucher einfYhren. Bei den RundgSngen der FYhrungskrSfte nicht
benstigte Verbraucher ausschalten.

¥ Flux im pHOptimum fYhren, regelmS8ig Hartzink ziehen.
¥ Brenner optimieren und warten. Produktion nach Sommer und Winter steuern.
¥ Fuhrpark optimieren, Fahrerschulungen durchfYhren.

Entsprechend der Umweltkennzahlen des Werkesden folgende Mengen beschafieziehungsweisentsorgt

Die Darstellung in Prozentabweichungen zum Referenzjahr 2015.
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S S S S S
Kennzahlb_ezogen auf t Stahl L T T Q T o T Q R
bzw. nt bei den < c >0 o0 >0 S} >0
; - 5 ] ] ] o N ]
Pulverbeschichtern h 9 2 S S S S S
Zink 6,85 6,52 7,02 11,20 12,39 3,63 0,00
Alu -6,49 5354 | -4596 | -5520 | -68,22 0,00
Nickel -100,00 68,44 | 433 | 2614 | 13,41 0,00
Bismut 147,06 18,05 | 12627 | 113,92 | 11077 0,00
Flux und seine Bestandteile 34,40 0,99 3,85 0,92 6.05 0,00
R S *
FrischsSure 34,24 3195 | -2862 | -3714 -8,10 0,00
*
Entfettung 17,78 6,67 1 1 1 0,00
Gasverbrauch 30,95 33,33 3057 | 20559 | 30,93 46 0,00
Stromverbrauch 55,50 5500 | 58,85 | 4890 | 63,05 | 26,40 0,00
1 *%
Dieselverbraucgesamt 803,00 700 1450,00 | 1600,00 | 86500 & 649,00 | 0,00
Diesel LKW/PKW** Rferenzjahr
2024 0,00 n. b.
Wasserverbrauch ges. 3,70 1,11 -44,44 7.41 11 0,00
WasservBE 149,89 161,43 | 127,97 | 12939 | 91,04 0,00
Wasser Sozialrsume pro MA -29,87 2494 | 7865 | -1504 | -2370 0,00
Zinkbadabsch3pfung/Ascheanfall
(ZBA) inkl. Schlacke*** 1,75 12,5 1025 | -300 | 1325 | -29.25 0,00
: " :
Filterstaub* Referenzjahr 2014 nn -37,98 -85,26 -58,09 5164 0,00
Hartzinkanfall -6,00 0,00 1,50 -8,00 3,75 5,25 0,00
S *
AltsSure ges. -39,40 430 | -3090 | 1877 | -1027 0,00
H 1 1 *
Zinkeisenbeize -36,54 823 | 7324 | 1,34 7,46 0,00
: o
Eisenbeize 70,44 50,66 | -5175 | -61,40 | -55,81 0,00
Altpapier 62,04 1857 | 2466 | -1717 12,73 0,00
HausmYIIShnlicher Gewerbeabfall 81,07 7919 83,45 8017 78,29 0,00
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S S S S S
Kennzahlb_ezogen auf t Stahl S 3O | BY T o 89 | B4
bzw. nt bei den < c >0 o0 >0 S} >0
; - o = ) ) ) o N (@)
Pulverbeschichtern h 9 ’g_]) S S S S S
Altholz -94,14 9122 | -9122 | -91,51 | -875 | 0,00
Schrott 6,88 18,50 1,63 m7s | 14,38 0,00
Trockeneis Referenzjahr 2023 21,53 0,00 b,
Mitarbeiterverkehr in %
Anzahl der MA, die mit dem PKW | 97,65 86,00 85,00 81,08 85,00 78,95
anreisen(Absolutprozent)

*Gefahrgut Klasse 8, **Klasse 3, *** Klasse 9

CQaus EnergietrSgern 8,01 757 |575 1093 |-14,71 |0,00
g/t bzw. m

SQ, NQ und Feinstaubaus

EnergietrSgern -23,99 -22,47 |-27,18 |-20,67 |-4,72 0,00
g/t bzw. m?

|
In 2024wurden73,20 %aller anfallenden AbfSlle verwertet.

Umweltleistung

Zink in Prozent als Strom in Prozent als
Abweichung zum Abweichung zum Referenzjahr
Referenzjahr 80,00
160,00 60,00
110,00 40,00
20,00
60,00
0,00
Q & oA & 9 O AN AV A AN
6O &2 &0 N P P O O P
10,00 20,00 AT AP AT APT AR AP ADT AT AP
»H Wb D QO AV AV A AN
NP NN IS 2P G S 2 A\ A 2\ %
140,000 A7 AR AP DT AP AR AR AR AT AP 40,00
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Hartzink in Prozent als Gas in Prozent als Abweichung
Abweichung zum Referrenzjahr zum Referenzjahr
15,00 100,00
10,00 80,00
5,00 60,00
40,00
0,00
S 9o A DO DD YD 20,00
5,00 AP A A A AT S NS IS
0,00
-10,00 O 2 20 N P D O g
20,00 AR AT AP AT AP AP AR AR AR AP AP
-15,00 -40,00
-20,00 -60,00

ZBA in Prozent als Abweichung
zum Referenzjahr

100,00
80,00
60,00
40,00

20,00

0,00

Q
-20,00 S

-40,00

Von den fYr den Betrachtungszeitraum festgelegten Zielen des Werkes konnten folgende Ziele erreicht werden:
¥ Das Gasverbrauchsziel wurde erreicht.
¥ Das Ziel fYr den Hartzinkanfall wurde erreicht.
Die Ziele fYr den Zinkund Stromverbrauch wurden teilweise nur knapp verfehlt (0,15 bzw. 0,20), was zeigt, dass
die ergriffenen Magnahmen funktioniert haben.
Dass das Dieselziel verfehlt wurde, liegt daran, dass nach der Aufteilung der KPI auf Fuhrpark und Stapler bei der
Planung das VerhSltnis der einzelnen VerbrSuche nicht richtig abgeschStzt wurde.
Das ZBAZiel wurde nicht erreicht, obwohl das Flux im-@timum gefYhrt wurde. Daher ist davon auszugehen,
dass das langjShrige Verbrauchsmittel v8tD0 %in etwa das Optimum fYr den vorliegenden Produktmix darstellt.
Insgesamt konnten durch die Zielerreichung nach Angaben des Werkes ca- 300@yweltkosten eingespart
werden.

Einladung zum Dialog

Die in dieser UmwelterklSrung versffentlichten Informationgarden mit groSer Sorgfalt zusammengestellt und
entsprechen der RealitSt. Die UmwelterklSrung kann im Internet unter www.wiegel.de bei den teilnehmenden
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Werken herunter geladen werden. Bei Fragen, Anregungen oder Kritik wenden sie sich bitte an den
Umweltmanagementbeauftragten der Gruppe: C. Blank, HBoste-Str. 25 in 90431 NYrnberg.

Telefon: 091:B2420-315 E-Mail: curd.blank@wiegel.de
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UmwelterklSrung

Die nSchste konsolidierte UmwelterklSrung wird spStestenslavember 202&ur Validierung vorgelegt.

In den Jahren dazwischen wird eine jShrliche Aktualisierung der UmwelterklSrung erstellt und dem
Umweltgutadter zur Validierung vorgelegt.

!
Umweltgutachter/Umweltgutachterorganisation

Als Umweltgutachter/Umweltgutachterorganisation wurde beauftragt:

Reinhard MirzEMASUmweltgutachter mit der Registrierungsnummer
DEV-0260, Intechnica CerGmbHUmweltgutachterorganisatiorfZulassungsNr. DEV-0279)

Ostendstr. 181

90482 NYrnberg
!

ValidierungsbestStigung

Der Unterzeichnend&einhard MirzEMASUmweltgutachter mit der Registrierungsnummer

DEV-0260, akkreditiert oder zugelassen fYr den Bere?&h61 oder 25.11 (WPP und TKS Herstellung von
Metallkonstruktionen)OberflSchenveredlung und WSrmebehandlung (NSG#Ee Rev. 2) bestStigt, begutachtet
zu haben, ob der Standort wie in der konsolidierten UmwelterklSrung angegeben, alle Anforderungen der
Verordnung EG) Nr. 1221/20@&s EuropSischen Parlaments und des Rates 26r1.2009 mit €nderunggO
2017/1505 vom 28.08.2017 und 2018/2026 vormi21201& ber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an
einem Gemeinschaftssystem fYr Umweltmanagement und UmweltbetriebsprYfung (EMAS) erfYIit.

Mit der Unterzeichnung dieser ErkiSrung wird bestStigt, dass

¥ die Begutachtung und Validierung in voller Tbereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung
(EG Nr. 1221/2009 und €nderungs02017/150%ind 2018/2026lurchgefYhrt wurden,

¥ das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestStigt, dass keine Belege fYr die Nichteinhaltung der
geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

¥ die Daten und Angaben der Umwelterkléryng der Organisation/des Standortes ein verlSssliches,
glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild sSmtlicher TStigkeiten der Organisation/des Standortes
innerhalb des in der Umwelterki8rg angegebenen Bereichs geben.

NYrnberg26.6.25
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