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ZAROVE ZINKOVANI

Zadny jiny protikorozni
systém neni pro ocel tak
spolehlivy, trvanlivy a
odolny.

Zarové zinkovani chrani
proti korozi jedine¢nym
zplsobem a je optimalni
volbou pro ochranu oceli
proti korozi.




4 \/YROBNI KROKY PRI ZAROVEM ZINKOVANI

Diraz na lidsky faktor ve vyrobnim procesu, peclivost
a dobra znalost femesla jsou pro koneény t¢inek
nezbytnymi pfedpoklady.

A7 o nékolik let pozdéji véak mozna zjistite,

Ze zivotnost a hospodarnost zaviseji na petlivosti,
manualnim citu a femesIné zruénosti.

Jsou to znalosti, dovednosti a zkuSenosti
vloZené do celého procesu, které nakonec
rozhoduji o kvalité a u€innosti protikorozni
ochrany.
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Spoletnost Wiegel
CZ za projekt
ekologické zinkovny
v duchu trvale
udrzitelného
rozvoje obdrzela
prestizni Cenu
zdravi a bezpetného
Zivotniho prostredi
zarok 2004
udélovanou nadaci
Business Leaders
Forum pod zastitou
prince Charlese.
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Pfijem zboZi: Material (¢erné zbozi), ktery ma byt =

pozinkovan, je po dodani zvazen, zkontrolovan

z hlediska jeho zpusobilosti k pozinkovani, roztfidén |

a prechodné uskladnén mimo haly. ’ !

Proc se dilce urcené k pozinkovani tfidi?

Rozdilnym vlastnostem konstrukénich dilct
(tloustka stény, tvarové feseni, jakost oceli) je nutno
pfizplsobit postup pfedipravy i podminky zinkovani.
Proto jsou pro jednotlivé zavésy sestavovany z dilct
s podobnymi vlastnostmi.

Lidsky faktor

Na pracovisti navésovani je kazdy dilec znovu
zkontrolovan a na zavés pfichycen s maximalnim
sklonem vSech konstrukénich prvkd, aby jeho poloha
pro ponor a zejména pro stékani zinku pfi vynofovani
byla optimalni. K upevnéni dilct na zavés jsou pouzi-
vany specialni pfipravky, hacky nebo vazaci draty.

Sikma poloha: Vtokové otvory dole

Zaroveé zinkovani je provadéno ponofenim dilci do v nejniz&im bodé a odvétrani ahlopicné

roztaveného kovu. Pfi pfeddpravé, vlastnim zinkovani nahofe v nejvy3sim bodé tubusu,

i nasledném ochlazovani jsou dilce ponofovany do aby nevznikly kapsy, v nichz ’
o 4o e P . < by roztok zadrzeny dole

raznych Iazru. Proto musi b\(t opatfeny vh_odne . i vzduchové bubliny

umisténymi a dostate¢né dimenzovanymi vtokovymi, nahote vedly k vadam ’

drenaznimi i odvzdusnovacimi otvory. pozinkovani.

Uzaviené dutiny mohou explodovat! ’

>4 X,

Manipulace

Dilce uréené k pozinkovani se z venkovniho skladu
pfepravuji na pracovisté zavésovani vysokozdviznymi
voziky. Dalsi manipulace se zavésy je pak provadéna
pomoci mostovych jefabd, kolejového voziku a
fetézovych dopravnikd.
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Kovové cisty povrch

Podminkou pro tispésné naneseni povlaku je kovové
¢isty povrch podkladu. Toho je dosahovano chemickou
predupravou dilct uréenych k pozinkovani.

Odmasténi

Prvni operaci chemické pfedupravy je ocisténi dilcd od
zbytkd oleje a tukt ve vysoce ekologickém kyselém
roztoku, aby nasledné pfi mofeni doslo k dokonalému
smaceni jejich povrchu.

Mofteni
Mofenim v kyseliné solné jsou z povrchu dilcd
odstrafiovany okuje a rez.

Nanaseni tavidla

Smeés chloridu zine€natého a chloridu amonného
zlepSuje smacivost oceli v zinkové taveniné a podobné
jako pfi pajeni slouzi k intenzivnimu docisténi povrchu
zinkovanych dilct v okamzZiku jejich ponofovani do
zinkové lazné.ponofenim do tekuté zinkové [azné.

Ekologicky provoz

Celé pracovisté chemické pfedapravy je v uzavieném prostoru
oddéleném od pracovniho prosttedi a je obsluhovano zvenku.
Emise vznikajici odparem z procesnich [azni jsou zachycovany v
ucinném odlucovaci. VeSkeré vyprodukované odpady jsou
prfedavany k recyklaci. Voda z oplachovych lazni je beze zbytku
vyuZivana ve vlastnim provozu, ktery neprodukuje Zadné odpadni
vody.neni nutné napojeni na vefejnou sit odpadnich vod.
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Uzavieny vyrobni
cyklus a moderni
odlucovaci technika,
odborné vyskoleny
personal v provo-
zovnach spole€nosti
Wiegel spolu s dis-
lednou kontrolou
garantuji minimali-
zaci vliva na Zivotni
prostredi.
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Predupravené dilce jsou uvnitf zapouzdfeného =
zinkovaciho pracovisté s pomoci specialniho rucné = 200 .
ovladaného zinkovaciho jefabu ponofeny do lazné z Zé oy .
roztaveného zinku. Zde opét sehrava daleZitou roli = ¢ > .
lidsky faktor, nebot kazda sarze vyZaduje specificky @ 100 S ‘S\N\nﬁ“c
postup. 2 ésko ek vz8ue

N 150
Pfirozené propojeny s podkladem = interiéry w
V zinkové lazni o teploté 450°C reaguje Zelezo se é 0 20 40 60 80

zinkem za vzniku slitinovych fazi, které nartstaji
v nékolika vrstvach na podkladové oceli a jsou s ni
bezprosttedné propojené.

Ochranna doba (pramérna hodnota v letech)

Trvanliva ochrana Zzarovym zinkem

Povlak Zarového zinku je velmi odolna bariéra,
ktera ocelové dilce dlouhodobé chrani proti korozi
na celém jejich povrchu véetné dutin.

Souvisla bariéra na celém povrchu

Kovovy povlak pokryva cely povrch zinkovaného dilce
a uzavird ho tak do plasté o tloustce nékolika desitek
az stovek mikrometrd. Tloustka vrstvy naneseného
povlaku zavisi na tloustce stény pokladového

) V neztencené vrstveé je nanasen i na hrany.
materialu a jeho chemickém sloZeni. Norma CSN EN

Y
Cisty zinek

Metalurgicka reakce
Povlak Zarového zinku je sliti-
novy a vznika metalurgickou
reakci mezi Zelezem a zinkem,
pfi niZ se na povrchu oceli tvofi
nékolik, na sobé ve vrstvach
ulozenych slitinovych fazi,
které jsou dobfe mechanicky
odolné a poskytuji trvanlivou
ochranu proti korozi.

IS0 1461 stanovi jeho minimalni hodnoty.

Zinek je pfirodni material

Aplikace povlak( Zarového zinku k
protikorozni ochrané oceli je technikou
zaloZenou na pfirodnich principech. Zinek je
stoprocentné recyklovatelny prvek a Zarové

zinkovani nenarusuje jeho pfirozeny kolobéh.

Setrné k zivotnimu prostredi
Spole¢nost Wiegel ma vSechny své
provozovny certifikované podle CSN
EN 1SO 14001 v environmentalnim
systému fizeni.

U odpadnich produkt( v maximalni
mozné mife zajistuje jejich recyklaci
a odpadni teplo z technologického
ohfevu rekuperuje k vyuZiti pro ohfev
TUV a vyhfivani procesnich lazni
pfedupravy.

Elektrolyt Q ‘) 3

voda
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Katodicka ochrana

Zelezo a zinek pfi ovlhéeni tvofi v disledku riznych
elektrochemickych potencialt galvanicky ¢lanek, v némz
méné uslechtily kov, kterym je zinek, oxiduje a Zelezo pfi
tom prechazi do pasivity. Zinek jako obétovana anoda
chrani obnazenou ocel proti korozi.

24 hodin denné a 365 dni v roce

je zinkova lazeri v moderni peci s elektronicky fizenou
vysokou G¢innosti spalovani zemniho plynu udrZzovana
na teploté 450°C.
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kontrola [
chlazeni -
svésovani

A opét spolehnuti

na lidsky faktor

Na pracovisti svéSovani jsou
pozinkované dilce opatrné
svéSovany a roztfidény pod-
le zakazek. Pfi tom je kon-
trolovana jejich kompletnost
podle dodacich list( zakaz-
nika i zptsob baleni pro
Setrnou pfepravu.

Baleni a pfeprava
Pro pfepravu jsou Zarové pozinkované dilce baleny

tak, aby nedochazelo k poSkozeni povlaku vzajem-
nym tfenim nebo narazy. DlleZité je zejména pro-

loZeni dfevénymi hranoly a spolehlivé zajisténi téz-
kych dilct proti posunuti na lozné ploSe pfepravni-
ho prostfedku.

Opravy

Otfepy na kontaktnich mistech po zavéSovacich pro-
stfedcich a Spitky na odtokovych hranach jsou ruéné
vyhlazovany pilnikem, vadna mista se odborné vyspravuji
vhodnou barvou s vysokym obsahem zinkového prachu.

Chlazeni

Podle poZadavku zakaznika nebo vlastnosti ocelové
konstrukce se pozinkovany dilec ponechad ke zchladnuti

na vzduchu nebo se ochladi ve vodni lazni.

Disledna kontrola

Po pozinkovani jsou dilce kontrolovany, zda
provedena povrchova tprava odpovida smluvnimu
ujednani, a zvlasté pak, zda splfiuje poZzadavky
normy CSN EN IS0 1461. U nosnych stavebnich dilct
se provadi zkousky podle smérnice DASt 022.

Co je kontrolovano

Technik vystupni kontroly provéfuje vyspraveni
kontaktnich mist po zavéSovacich prostredcich,
pfitomnost zjevnych nepozinkovanych mist €i
ulpéného zinkového popela a zjistuje, zda na dilcich
nezustaly na odtokovych hranach Spicky nebo
zadrzeny zinek v zakoutich, pfipadné, zda nedoslo
poskozeni dilce.
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Nadstandardni
sluzby

Konzervace proti
bilé rzi, jemné
vyhlazeni povrchu,
CiSténi zavitd nebo
specialni dokonco-
vaci operace pred
expedici jsou nad-
standardni sluzby
provadéné s velkou
peclivosti na zak-
ladé zvlastni doho-
dy se zakaznikem.



Primyslova 2052, 59401 Velké Mezifici

tel: +420 566 503 611, fax: +420 566 503 610
info@wvz.wiegel.de

maximalni rozméry dilu: 15,2 x 1,70 x 2,80 m

Wiegel Zebrak zarové zinkovani s.r.o.
Za Dalnici 509, 26753 Zebrak

tel: +420 311545 400, fax: +420 311 545 454
info@wzz.wiegel.de

maximalni rozméry dilu: 6,8 x 1,6 x 2,35 m

WIEGEL ™

ZAROVE ZINKOVANI

Optimalni feSeni pro
zvlastni pozadavky
zakaznika se vZdy najde.
Svozova sluzba Wiegel
umoZniuje pfimé napojeni
na celé spektrum sluzeb
nabizenych v ramci
skupiny Wiegel.

Wiegel CZ Zarové zinkovani s.r.o.
zavod Hradec Kralové

Dvorska 696, 50311 Hradec Kralové

tel: +420 495 737 000, fax: +420 495 737 099
info@whz.wiegel.de

maximalni rozméry dilu: 6,8 x 1,6 x 2,45 m

Wiegel Sered’ Ziarové zinkovanie s.r.o.
Priemyselna 4430/2, 92601 Sered’

tel: +42131788 3211, fax. +42131788 3299
info@wsz.wiegel.de

maximalni rozméry dilu: 6,8 x1,6 x 2,45 m
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