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4 Feuerverzinken l I '®

WIEGEL

DER FEUERVERZINKER
DER PULVERBESCHICHTER
DER GITTERMASTBAU

4.4 Uberlappungen
richtig ausfiihren!

Wenn Schweillndhte nicht durch- eindringen und ihn verschlieRen.

gangig ausgebildet sind, kénnen Hierfiir ware eine Spaltbreite von

Flissigkeiten aus der Vorbehand- mindestens 3 mm erforderlich! Bei b
lungslinie in den Spalt eindringen spaterer Befeuchtung kénnen sich y
und trocknen beim anschlieenden die Reste der Vorbehandlung ver- :
Verzinkungsprozess ein. Schmelz- fliissigen und wieder aus dem Spalt 'r'_
fliissiges Zink kann aufgrund der austreten. U

hoheren Viskositat nicht in den Spalt
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H Uberlappungsbereich der Bauteile nur klein n Grosse Uberlappungsflache der Bauteile

BITRVE oAl LTI === (=T )WV {IL (VL[S (berlappungsfliche Blechdicken MaRnahmen

von Uberlappungen richtet sich nach

4

den zu verarbeiteten Blechdicken wie  bis 100 cm? alle umlaufend dicht schweilRen
auch der GréRe der Uberlappungs-
flache. <12 mm 10 mm Entlastungsbohrung oder 25 mm
Nahtunterbrechung
100 cm?
bis 400 cm?
>12 mm umlaufend dicht schweilRen
400 cm? alle 12 mm Entlastungsbohrung oder
bis 2.500 cm? 2 x 25 mm Nahtunterbrechung
iiber 2.500 cm? alle 20 mm Entlastungsbohrung oder

4 x 25 mm Nahtunterbrechung je 2.500 cm?
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a ) Schweillnaht-Unterbrechungen c ) Schweilnahte allseits rundum geschlossen
b ) Keine Entlastungsbohrungen d ) Entlastungsbohrungen
~ im Uberlappungsbereich ~ im Uberlappungsbereich
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